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UF1627 SOLDADURA TIG DE ACERO INOXIDABLE(ONLINE)

250,00 € - 350,00 €

Este curso se ajusta a lo expuesto en el itinerario de aprendizaje perteneciente a la Unidad
UF1626 Soldadura TIG de acero carbono, del Médulo Formativo MFO100_2 Soldadura con arco
bajo gas protector conelectrodo no consumible, regulado en el Real Decreto 1525/2011, de 31
de octubre, modificado por el RD 618/2013, de 2 de agosto, que permitird al alumnado adquirir
las competencias profesionales necesarias para el soldadura TIG de acero carbono.

Categorias: Fabricaciéon Mecanica |

INFORMACION
Duracion 90 h
Modalidad Online
Docencia TUTOR PERSONAL
Practicas GESTION DE PRACTICAS EN EMPRESAS
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DESCRIPCION DEL PRODUCTO

UNIDAD FORMATIVA 1. SOLDADURA TIG DE ACERO INOXIDABLE
UNIDAD DIDACTICA 1. TECNOLOGIA DEL SOLDEO TIG DE ACERO INOXIDABLE.

1. Precauciones para evitar el sobrecalentamiento del acero inoxidable. Gases de protecciéon en la
soldadura TIG: Tipos, caracteristicas y aplicaciones. Funcién de los gases inertes (Argon puro,
Helio, mezcla de ambos).

Conocimiento e influencia de los parametros a regular en la soldadura TIG acero inoxidable.
Dispositivos de controles para la intensidad de corriente.

Ventajas del encendido por alta frecuencia de la soldadura TIG acero inoxidable.
Imperfecciones de la soldadura y posibles problemas particulares del soldeo TIG acero
inoxidable.

6. Calidad de las soldaduras correspondiente a las especificaciones técnicas de homologacién.
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UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESO OPERATIVO DE SOLDEO TIG DE CHAPAS Y PERFILES DE
ACERO INOXIDABLE.

1. Técnicas operativas de soldeo TIG de chapas y perfiles acero inoxidable en funcién del tipo de
junta y posicién.

Tipos y caracteristicas de los perfiles normalizados de acero inoxidable.
Preparacion de los chaflanes.

Aplicacion de técnicas de limpieza de los chaflanes y zonas proximas a soldar.
Técnicas de control de pardmetros eléctricos y caudal de gas de proteccion.
Técnicas para efectuar empalmes en los cordones de relleno y de peinado:

- Depésito de cordones de penetracion.

- Depdsito de cordones de relleno.

Intensidades adecuadas a los diametros y procesos de soldeo.

Determinacion de afilado y saliente de electrodo de tungsteno.

W ooNo U R WN

=
©

Pagina: 2



11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

959 830 780 / 640 798 742

INAF info@inafe.es

MACION ¥ EMPLES

Tratamientos de presoldeo y postsoldeo aplicados en el proceso de soldeo de chapas y perfiles
de acero inoxidable.

Aplicacién préactica de soldeo en distintas posiciones con el procedimiento TIG chapas y perfiles
acero inoxidable con material de aportacion seleccionado en funciéon del metal base.

Aplicacién practica de soldeo de chapas de acero inoxidable con el procedimiento TIG en
distintas posiciones (1G, 2G, 3G, 4G).

Aplicacion practica de recargues con arco TIG chapas y perfiles acero inoxidable.

Aplicacién practica de plagueado con el procedimiento TIG chapas y perfiles acero inoxidable.
Inspeccién de la soldadura TIG acero inoxidable de chapas y perfiles:

- Inspeccién visual..

- Defectos. Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos. Causas y correcciones de
los defectos

- Ensayos utilizados en la soldadura TIG.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO OPERATIVO DE SOLDEO TIG DE TUBOS DE ACERO

INOXIDABLE.
1. Técnicas operativas de soldeo TIG de tubos acero inoxidable en funcién del tipo de junta y
posicion.
2. Técnicas de limpieza de los chaflanes y zonas préximas a soldar.
3. Técnicas de control de pardmetros eléctricos y caudal de gas de proteccién.
4. Técnicas para efectuar empalmes en los cordones de relleno y de peinado:
5. - Depdsito de cordones de penetracion.
6. - Depdsito de cordones de relleno.
7. Intensidades adecuadas a los didmetros y procesos de soldeo.
8. Determinacion de afilado y saliente de electrodo de tungsteno.
9. Tratamientos de presoldeo y postsoldeo aplicados en el proceso de soldeo de tubos de aceros
inoxidables.
10. Aplicacidn practica de soldeo en distintas posiciones con el procedimiento TIG tubos acero
inoxidable con material de aportacién seleccionado en funcién del metal base.
11. Aplicacién practica de soldeo de tubos de acero inoxidable con el procedimiento TIG en distintas
posiciones.
12. Aplicacién practica de recargues con arco TIG de tubos de acero inoxidable.
13. Aplicacidn practica de plagueado con el procedimiento TIG tubos acero inoxidable.
14. Inspeccidén de la soldadura TIG de tubos de acero inoxidable:
15. - Inspeccién visual..
16. - Defectos. Factores a tener en cuenta para cada uno de los defectos. Causas y correcciones de

los defectos
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17. - Ensayos utilizados en la soldadura TIG.

UNIDAD DIDACTICA 4. NORMATIVA DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES EN LA SOLDADURA TIG ACERO INOXIDABLE.

Evaluacién de riesgos en el soldeo TIG acero inoxidable.
Normas de seguridad y elementos de proteccién.
Utilizacion de equipos de proteccion individual.

Gestion medioambiental. Tratamientos de residuos.
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