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UF1006 ESPECIFICACIONES TECNICAS EN PROCESOS DE MECANIZADO POR
ABRASION, ELECTROEROSION Y PROCEDIMIENTOS ESPECIALES (...(ONLINE)

180,00 € - 250,00 €

Este curso se ajusta a lo expuesto en el itinerario de aprendizaje perteneciente a la Unidad
Formativa UF1006 Especificaciones técnicas en procesos de mecanizado por abrasion,
electroerosion y procedimientos especiales, incluida en el Médulo Formativo MF0092 2
Procedimientos de mecanizado por abrasion, electroerosion y procedimientos especiales,
regulada en el Real Decreto 684/2011, de 13 de Mayo, que permita al alumnado adquirir las
competencias profesionales necesarias para determinar los procesos de mecanizado por
abrasién, electroerosién y procedimientos especiales.

Categorias: Fabricacion Mecanica |

INFORMACION
Duracion 60 h
Modalidad Online
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Docencia TUTOR PERSONAL

Practicas GESTION DE PRACTICAS EN EMPRESAS
Método de pago FINANCIACION SIN INTERESES

Centro de empleo AGENCIA DE COLOCACION

Formacion acreditada CENTRO ACREDITADO POR EL SEPE

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

UNIDAD FORMATIVA 1. ESPECIFICACIONES TECNICAS EN PROCESOS DE MECANIZADO POR
ABRASION, ELECTROEROSION Y PROCEDIMIENTOS ESPECIALES

UNIDAD DIDACTICA 1. INTERPRETACION DE PLANOS PARA EL MECANIZADO.

Representacién espacial y sistemas de representacién.

Métodos de representacion:

- simbologia, acotacién y rotulacion.

Tolerancias dimensionales y geométricas.

Vistas, cortes y secciones:

- detalles y roturas.

Croquizacién de piezas:

- utilizaciéon de elementos béasicos de medicién (pie de rey, palmer..)
- elaboraciéon de planos a mano alzada.
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UNIDAD DIDACTICA 2. LAS HERRAMIENTAS PARA EL MECANIZADO POR ABRASION,
ELECTROEROSION Y PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

Funciones, formas y diferentes geometrias de corte.
Composicién y recubrimientos de herramientas:

- Elementos, componentes y estructuras de las herramientas.
Eleccidon de herramientas.

Adecuacioén de parametros:

- Velocidad de corte.

- Avance.
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- Profundldad
- Intensidad de corriente.
10. - Tiempo de impulso y pausa.
11. Materiales para las herramientas (muelas, electrodos, hilo..).
12. Desgaste y vida de la herramienta.
13. Optimizaciéon de las herramientas.

UNIDAD DIDACTICA 3. UTILLAJES Y ELEMENTOS AUXILIARES PARA LA FABRICACION DEL
MECANIZADO POR ABRASION, ELECTROEROSION O PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

Alimentadores de piezas.

Descripcidn de Utiles de sujecion:

- Sistemas de sujeciones.

- Sistemas de soporte.

Descripcién de Utiles de centrado:

- Sistemas de centrado automatico.

- Centrajes manuales.

Utiles de verificacion:

- Sistemas de verificacién del paralelismo, de la planicidad y de los dngulos de una pieza.
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UNIDAD DIDACTICA 4. TECNOLOGIA DEL MECANIZADO POR ABRASION, ELECTROEROSION Y
PROCEDIMIENTOS ESPECIALES.

1. Procesos de fabricacién y control metrolégico.

2. Formas y calidades que se obtienen de los procesos de mecanizado:

3. - Geometrias de mecanizado.

4. - Acabados superficiales.

5. Descripcién de las operaciones de mecanizado.

6. Operaciones manuales.

7. Penetracién, rotacién, esmerilado, corte, labrado, rectificado...

8. - Operaciones con ayuda de la programacién de CNC.

9. - Ciclos fijos, subprogramas, compensacion de herramientas, tolerancias, paramétricas.
10. - Operaciones de mecanizado especiales.
11. Hojas de Procesos, hojas de Instrucciones, formatos.
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