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UF0574 DISENO DE MOLDES Y MODELOS PARA FUNDICION O FORJA

180,00 € - 250,00 €

En el ambito de la fabricacién mecanica, es necesario conocer los diferentes campos del disefio
de moldes y modelos de fundicién o forja, dentro del area profesional produccién mecéanica. Asi,
con el presente curso se pretende aportar los conocimientos necesarios para el disefio de
moldes y modelos para fundicién o forja.

Categorias: Certificados de Profesionalidad, Certificados de Profesionalidad Online, Fabricacién Mecdanica

INFORMACION

Duracion 0h
Modalidad Online
Docencia TUTOR PERSONAL
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Practicas GESTION DE PRACTICAS EN EMPRESAS
Método de pago FINANCIACION SIN INTERESES

Centro de empleo AGENCIA DE COLOCACION

Formacion acreditada CENTRO ACREDITADO POR EL SEPE
Precio Particular, Empresa

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

UNIDAD FORMATIVA 1. DISENO DE MOLDES Y MODELOS PARA FUNDICION O FORJA

UNIDAD DIDACTICA 1. DISENO DE MOLDES PARA FUNDICION O FORJA.

ouhkwWwNE

Situacioén de la linea de particién.
Distribucién de las cavidades.
Angulos de desmoldeo.

Calculo de contraccién en el molde.
Posicién de los expulsores.

Estudio de partes mdviles.

UNIDAD DIDACTICA 2. DISENO DE MODELOS PARA FUNDICION O FORJA.

NoO U WwN R

Disefio y dimensiones de placas.
Excedentes de material en piezas fundidas.
Situacion de la linea de particion.

Posicién de los modelos en las placas.
Contraccién aplicada al modelo.

Forma y posicién de los machos.

. Cajas de machos.

UNIDAD DIDACTICA 3. CONCEPCION TECNOLOGICA DE MOLDES Y MODELOS PARA
FUNDICION O FORJA.

1.
2.

Fuerzas de corte, prensado, doblado, embutido, extraccién.
Presiones y capacidades de llenado en moldes de fundicién.
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3. Desarrollos y volimenes previos en procesos de forja.

4.

Dimensiones, formas y tipos de moldes.

5. Simulacién de llenado de las cavidades del molde.

UNIDAD DIDACTICA 4. ELEMENTOS NORMALIZADOS EN EL DISENO DE MOLDES Y MODELOS
PARA FUNDICION O FORJA.

uewNE

Elementos y tipos de refrigeracién (serpentines, canales de refrigeracién).
Elementos y tipos de calentamiento (resistencias, anillos y cdmaras calientes).
Elementos, tipos de fijacién y transporte. (tornillos, pasadores, cancamos).
Elementos y auxiliares. (anillos de centrado, bebederos, punzones, expulsores).
Descripcion de las normas ISO y DIN.

UNIDAD DIDACTICA 5. PROCEDIMIENTOS DE OBTENCION DE PIEZAS POR MOLDEO Y
FUNDICION.

NoukwNnPE

Fundicién en cajas de arena.

Fundicidn en moldes o coquillas metalicas.

Fundicién a la cera perdida.

Fundicién de modelo perdido construido en porex.

Fundicién a presién, centrifuga, por gravedad.

Moldeo manual (modelo, calibre, cajas de machos...).Tipos y aplicaciones.
Moldeo mecéanico (prensas, placas...) Tipos y aplicaciones.

UNIDAD DIDACTICA 6. PROCEDIMIENTOS DE OBTENCION DE PIEZAS POR MEDIO DE
ESTAMPACION Y FORJA.

1.
2.
3.

Estampado en caliente (recalcado, extrusion, acufiado, doblado...).
Estampado en frio( recalcado horizontal, acufiado, extrusion...).
Forja libre (en matriz abierta, en matriz cerrada, forja horizontal, laminado...).

UNIDAD DIDACTICA 7. SEGURIDAD Y MEDIO AMBIENTE.

P WNPE

Normativa de seguridad en el transporte, montaje y utilizacién de moldes, modelos y estampas.
Normativa de seguridad en la construccién y puesta a punto del molde.

Reciclado de moldes, modelos y estampas.

Reciclado de arenas y elementos contaminantes en los procesos de fundicion.
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