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QUIO009PO RECUPERACION DEL PAPEL Y SU UTILIZACION PARA OBTENER PASTAS
RECICLADAS

180,00 € - 250,00 €

Categorias: Certificados de Profesionalidad, Certificados de Profesionalidad Online, Quimica |

INFORMACION
Duracion 75 h
Modalidad Online
Docencia TUTOR PERSONAL
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Practicas GESTION DE PRACTICAS EN EMPRESAS
Método de pago FINANCIACION SIN INTERESES

Centro de empleo AGENCIA DE COLOCACION

Formacion acreditada CENTRO ACREDITADO POR EL SEPE
Precio Particular, Empresa

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

UNIDAD DIDACTICA 1. PAPELES PRODUCIDOS CON PAPEL RECUPERADO, RECUPERACION Y
CLASIFICACION DEL PAPEL
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Papeles de mayor consumo en nuestra vida diaria

Papeles en los que se utilizan pastas recicladas obtenidas a partir de papeles recuperados
Tipos de papeles recuperados obtenidos

Composicién normal después del proceso de limpieza, clasificado y enfardado

Lista europea. Norma EN 643

Recogida de los papeles recuperados y clasificacién posterior

Produccién de papel recuperado por Sector

Consumo de papel en Espaia. Comportamientos de consumo

Comparacion en recogida y utilizacién con otros paises de la Unidon Europea

Recogida

. Fuentes de papel para reciclar

. Canales municipal e industrial

. Elementos de recogida, compactacién y transporte

. Clasificacién. Las plantas de recuperacién. Caracteristicas de las mismas
. Deficiencias del sistema de recogida y posibilidades de mejora

. Compromiso de la Industria de reciclar todo lo que se recupere

UNIDAD DIDACTICA 2. EQUIPOS MAS FRECUENTEMENTE UTILIZADOS EN LOS PROCESOS DE
OBTENCION DE PASTAS RECICLADA

1.
2.

Tipos de contaminantes mas frecuentes en el papel recuperado
Indeseables
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3. Perjudlaales

4. Clasificacién por tamafio

5. Etapas de eliminacién de contaminantes

6. En el Pulper y circuito del Pulper

7. En depuracién de pasta espesa

8. En depuracioén cicldnica

9. En depuracién de agujeros y de ranuras

10. Destintado

11. Flotacién

12. Mecanismo de flotacion de las tintas. Aire disuelto
13. Utilizacién de productos quimicos (jabones, surfactantes, etc.)
14. Células de flotacién. Distintos disefios

15. Variables que afectan al proceso de destintado
16. Dispersién

17. Tipos de dispersores

18. Instalacidon de dispersion

19. Lavado

20. Espesadores de tambor

21. Espesadores de cinta

22. Filtros de Discos

23. Blanqueo

24. Tradicional con cloro elemental

25. Con Hipoclorito

26. Di6xido de cloro

27. Oxigeno

28. Ozono

29. Con FAS (acido sulfinico formamidine)

30. Con agua oxigenada

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESOS MAS FRECUENTES DE OBTENCION DE PASTAS
RECICLADAS A PARTIR DE PAPELES RECUPERADOS

Para papeles de embalaje

Fraccionamiento de la pasta

Conveniencia de refinaciéon de la fraccién de fibra larga
Para papel prensa (o de peridédicos)

Destintado

Blanqueo
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13.
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Reduccion maxima de stickies

Para papel tissu

Requerimiento de suavidad

Contenido de cenizas. Influencia en la suavidad
Necesidad del lavado de la pasta

Para papeles de impresién y escritura

Limitaciones tecnolégicas de los sistemas disponibles
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