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MAMRO0308 MECANIZADO DE MADERA Y DERIVADOS(ONLINE)

500,00 € - 686,00 €

Este curso se ajusta al itinerario formativo del Certificado de Profesionalidad MAMR0308
Mecanizado de madera y derivados, certificando el haber superado las distintas Unidades de
Competencia en él incluidas, y va dirigido a la acreditacion de las Competencias profesionales
adquiridas a través de la experiencia laboral y de la formacién no formal que permitira al
alumnado adquirir las habilidades profesionales necesarias para realizar la preparacién y
operacidon de maquinas y equipos de mecanizado para la fabricacién de elementos de
carpinteria y mueble, consiguiendo la calidad requerida, en condiciones de salud laboral.n

Categorias: Cursos online, Formacién Profesional y Oficios, Madera, Mueble y corcho |

INFORMACION

Duracion 520 h
Modalidad Online
Docencia TUTOR PERSONAL
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Practicas GESTION DE PRACTICAS EN EMPRESAS
Método de pago FINANCIACION SIN INTERESES

Centro de empleo AGENCIA DE COLOCACION

Formacion acreditada CENTRO ACREDITADO POR EL SEPE
Precio Particular, Empresa

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

MODULO 1. MF0160_2 AJUSTE DE MAQUINAS Y EQUIPOS DE TALLER

UNIDAD FORMATIVA 1. UF0237 ANALISIS DE PROCESOS DE MECANIZADO E
INTERPRETACION DE PLANOS

UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESOS Y OPERACIONES EN EL MECANIZADO DE MADERA Y
TABLEROS.

1.
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Procesos y operaciones de mecanizado de madera y derivados. Terminologia y objetivo del
proceso/operacion.

Secuenciacién de procesos.

Aserrado y reaserrado de madera.

Seccionado de tableros.

Cepillado-regruesado-moldurado.

Mecanizado de ensambles y taladrado.

Mecanizado con fresadoras.

Lijado y taladrado.

UNIDAD DIDACTICA 2. MATERIALES UTILIZADOS PARA EL MECANIZADO DE MADERA Y

DERIVADOS.
1. Madera: variedades mas utilizadas en carpinteria y mueble (pino, haya, roble, etc.).
Caracteristicas y propiedades esenciales. Defectos y anomalias.
2. Madera aserrada para reaserrado. Concepto. Tipos (costeros, tablones, etc.). Dimensiones
comerciales. Aplicaciones. Reglas de clasificacién.
3. Tableros: tipos mas utilizados en carpinteria y mueble (particulas, fibras de densidad media,
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contrachapado, fibras duro, alistonado, etc.). Caracteristicas y propiedades relacionadas con el
seccionado en maquinas convencionales.

Contenido de humedad de la madera en piezas preparadas para cepilladoregruesado-
moldurado. Condiciones dptimas. Técnicas de medida. Instrumentos de medida
(xilohigrémetros).

UNIDAD DIDACTICA 3. DOCUMENTACION UTILIZADA EN LOS PROCESOS DE MECANIZADO
DE MADERA Y DERIVADOS.

1.

Documentacidn utilizada en la produccién. Uso, datos a incluir, principales caracteristicas.

UNIDAD DIDACTICA 4. INTERPRETACION DE PLANOS Y/O CROQUIS PARA EL MECANIZADO
DE MADERA Y DERIVADOS.

1.

3.

Interpretacion de planos y/o croquis de mecanizado de madera y derivados. Usos y conceptos.
Planta, alzado, perfil, detalles, escalas.

. Interpretacién de planos de fabricacién de piezas de madera y derivados. Simbologia.

Tolerancias.
Identificacién gréfica de accesorios, complementos y herrajes en piezas de madera y derivados.

UNIDAD DIDACTICA 5. INTERPRETACION DE DOCUMENTACION DE PRODUCCION NO
GRAFICA.

o ueEWwNE

Hojas de ruta. Interpretacién.

Listas de corte/despiece. Interpretacion.

Ordenes por maquina, proceso, material, producto, etc. Interpretacion.

Instrucciones de proceso. Interpretacion.

Instrucciones del sistema de calidad o de gestién. Interpretacion.

Sistemas de retroalimentacién para la gestiéon de produccién (partes de produccién, fichaje de
tiempos. Interpretacion.

UNIDAD DIDACTICA 6. INTERPRETACION DE DOCUMENTACION RELACIONADA CON EL
SISTEMA DE CALIDAD.

1.

Documentacion del sistema de calidad relacionada con los procesos de mecanizado de madera
y derivados.

. Instrucciones técnicas de proceso. Caracteristicas, objetivos, principales.
. Inspeccién de control y recepcién en componentes: Finalidad. Técnicas. Uso. Partes de no

conformidad. Caracteristicas basicas y usos. Muestreo. Finalidad.
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. Técnicas.

. Diagrama tipo de actuacién en el control de recepciéon. Conformidad de la recepcién. Casos de

no conformidad. Actuaciones.

Identificacién de defectos dimensionales en piezas de mueble y elementos de carpinteria:
Medicién y control dimensional, equipos de medicién: Tipos, uso y manejo. Tolerancias. Criterios
caracteristicos de aceptacion y rechazo en el sector madera-mueble.

Identificacién de defectos no dimensionales piezas de mueble y elementos de carpinteria:
Inspeccién visual a la recepcidn, tipos de defectos, causas mas comunes. Criterios de
aceptacién y rechazo en el sector madera-mueble.

UNIDAD DIDACTICA 7. OPTIMIZACION DE MADERA Y TABLERO.

s wWwN e

Optimizacion del despiece de tableros: finalidad. Técnicas.
Optimizacién del despiece de madera: finalidad. Técnicas.
Listas de corte de despiece de madera. Usos y conceptos.
Listas de corte de despieces de tablero.

Interpretacion de planos de optimizacion.

UNIDAD FORMATIVA 2. UF0238 AJUSTE DE MAQUINAS CONVENCIONALES PARA
MECANIZADO DE MADERA Y DERIVADOS

UNIDAD DIDACTICA 1. ASERRADO Y REASERRADO DE MADERA.

1.

3.

Preparacion de equipos: Tipos (sierra de cinta, sierra circular, canteadora, retestadora, angular,
etc), descripcién, preparacién, funcionamiento y mantenimiento.

Elementos de corte: Tipos (cintas y discos de sierra). Afilado. Colocacién. Parametros de
reaserrado (velocidad de giro, tensién de cinta, dentados, etc).

Pasada de prueba, parametros de comprobacion.

UNIDAD DIDACTICA 2. SECCIONADO DE TABLEROS EN MAQUINAS CONVENCIONALES.

1.
2.
3.

Contorneado y seccionado de tableros con sierra de cinta:
Seccionado de tableros con sierra circular de carro.
etc.)

UNIDAD DIDACTICA 3. CEPILLADO-REGRUESADO-MOLDURADO CON MAQUINAS Y EQUIPOS
DE TALLER.

1. Cepillado-regruesado-moldurado:
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de cepillado (velocidad de giro, ajuste de altura, etc.).

Cepillado, regruesado y perfilado de piezas de madera con moldurera:
Finalidad. Técnicas. Moldureras: descripcién, preparacién, funcionamiento y
mantenimiento. Herramientas: Tipos (cabezales, cuchillas, fresas). Afilado.
Colocaciéon. Parametros de moldurado (velocidad de giro, ajuste de
herramientas, posicionamiento de ejes, etc.).

N O U R

UNIDAD DIDACTICA 4. LIJADO Y CALIBRADO DE MADERA Y TABLEROS: MAQUINAS Y
EQUIPOS DE TALLER.

1. Lijas: tipos. Caracteristicas. Conservacion. Parametros de desgaste.

2. Lijado de molduras con lijadoras de molduras: finalidad. Técnicas. Lijadoras de molduras:
descripcién, preparacion, funcionamiento y mantenimiento. Pardmetros de lijado (velocidad de
avance, ajuste de perfiles, presion, etc.).

3. Lijado con maquinas manuales: finalidad. Técnicas. Lijadoras manuales: descripcion,
preparacion, funcionamiento y mantenimiento.

4. Pasada de prueba, parametros de comprobacién.

UNIDAD DIDACTICA 5. TORNEADO DE MADERA: MAQUINAS Y EQUIPOS DE TALLER.

1. Piezas torneadas. Concepto. Caracteristicas. Aplicaciones principales en carpinteria y mueble.

2. Torneado manual: Finalidad. Técnicas. Productos: caracteristicas y aplicaciones. Tornos
manuales: descripcién, preparacion, funcionamiento y mantenimiento. Herramientas: tipos,
afilado. Parametros de torneado (velocidad de rotacién, etc.).

3. Torneado en torno copiador: Finalidad. Técnicas. Productos: caracteristicas y aplicaciones.
Tornos copiadores: descripcién, preparacién, funcionamiento y mantenimiento. Herramientas:
tipos, afilado. Parametros de torneado (velocidad de rotacion, velocidad de avance, etc.).

4. Torneado con torno salomdnico: Finalidad. Técnicas. Productos: caracteristicas y aplicaciones.
Tornos salomdnicos: descripcidn, preparacién, funcionamiento y

5. mantenimiento. Herramientas: tipos, afilado. Parametros de torneado (velocidad de rotacion,
velocidad de avance, etc.)

6. Utiles y herramientas para el torneado. Tipos, usos principales, materiales, geometrias.
Selecciéon en funcién de parametros. Verificacion del estado. Montaje en maquina.

7. Pasada de prueba, pardmetros de comprobacién.

UNIDAD DIDACTICA 6. CONTROL DE CALIDAD EN EL AJUSTE DE MAQUINAS
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1. Identificacidon y comprobacion una vez realizada la pasada de prueba, comprobacion del
producto obtenido. Medidas y tolerancias. Escuadria, perpendicularidad, paralelismo, dngulos,
estado superficial, etc.

2. Defectos producidos durante el mecanizado en maquinas convencionales en los diferentes
procesos. Causas.

UNIDAD DIDACTICA 7. MANTENIMIENTO DE MAQUINAS CONVENCIONALES PARA EL
MECANIZADO DE MADERA Y DERIVADOS.

Mantenimiento basico o de uso. Operaciones.

Instrucciones de mantenimiento. Interpretacion.

Mantenimiento de los Utiles de corte. Afilado.

Evaluacién del estado de herramientas de corte.

Analisis de desviaciones en por deficiencias en el mantenimiento de las maquinas.

s wWwN e

UNIDAD DIDACTICA 8. NORMATIVA APLICABLE AL AJUSTE Y PREPARACION DE MAQUINAS
CONVENCIONALES PARA EL MECANIZADO DE MADERA Y DERIVADOS.

1. Normativa de producto y dimensiones normalizadas de madera.

2. Normas de seguridad y salud laboral aplicadas al ajuste de méquinas convencionales para el
mecanizado de madera, tableros y derivados: tipos de riesgos inherentes al trabajo de toma de
datos, métodos de proteccién y prevencidn, Gtiles personales de proteccidn, primeros auxilios.

3. Normativa medioambiental aplicable al ajuste de maquinas convencionales para el mecanizado
de madera y tableros en maquinas convencionales.

4. MODULO 2. MF0161 2 AJUSTE DE MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES.

UNIDAD FORMATIVA 1. UF0237 ANALISIS DE PROCESOS DE MECANIZADO E
INTERPRETACION DE PLANOS

UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESOS Y OPERACIONES EN EL MECANIZADO DE MADERA Y
TABLEROS.

1. Procesos y operaciones de mecanizado de madera y derivados. Terminologia y objetivo del
proceso/operacion.

2. Secuenciacién de procesos.

Aserrado y reaserrado de madera.

4. Seccionado de tableros.

w
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. Cepillado-regruesado-moldurado.

. Mecanizado de ensambles y taladrado.
. Mecanizado con fresadoras.

. Lijado y taladrado.

UNIDAD DIDACTICA 2. MATERIALES UTILIZADOS PARA EL MECANIZADO DE MADERA Y

DERIVADOS.

1. Madera: variedades mas utilizadas en carpinteria y mueble (pino, haya, roble, etc.).
Caracteristicas y propiedades esenciales. Defectos y anomalias.

2. Madera aserrada para reaserrado. Concepto. Tipos (costeros, tablones, etc.). Dimensiones
comerciales. Aplicaciones. Reglas de clasificacién.

3. Tableros: tipos mas utilizados en carpinteria y mueble (particulas, fibras de densidad media,
contrachapado, fibras duro, alistonado, etc.). Caracteristicas y propiedades relacionadas con el
seccionado en maquinas convencionales.

4. Contenido de humedad de la madera en piezas preparadas para cepilladoregruesado-

moldurado. Condiciones dptimas. Técnicas de medida. Instrumentos de medida
(xilohigrémetros).

UNIDAD DIDACTICA 3. DOCUMENTACION UTILIZADA EN LOS PROCESOS DE MECANIZADO
DE MADERA Y DERIVADOS.

1

. Documentacién utilizada en la produccién. Uso, datos a incluir, principales caracteristicas.

UNIDAD DIDACTICA 4. INTERPRETACION DE PLANOS Y/O CROQUIS PARA EL MECANIZADO

DE

1.

3.

MADERA Y DERIVADOS.

Interpretacion de planos y/o croquis de mecanizado de madera y derivados. Usos y conceptos.
Planta, alzado, perfil, detalles, escalas.

. Interpretacién de planos de fabricacién de piezas de madera y derivados. Simbologia.
Tolerancias.

Identificacién gréfica de accesorios, complementos y herrajes en piezas de madera y derivados.

UNIDAD DIDACTICA 5. INTERPRETACION DE DOCUMENTACION DE PRODUCCION NO
GRAFICA.

1
2
3

. Hojas de ruta. Interpretacién.
. Listas de corte/despiece. Interpretacion.
. Ordenes por méaquina, proceso, material, producto, etc. Interpretacién.
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4. Instrucciones de proceso. Interpretacion.

5.
6.

Instrucciones del sistema de calidad o de gestion. Interpretacion.
Sistemas de retroalimentacién para la gestiéon de produccién (partes de produccién, fichaje de
tiempos. Interpretacion.

UNIDAD DIDACTICA 6. INTERPRETACION DE DOCUMENTACION RELACIONADA CON EL
SISTEMA DE CALIDAD.

1.

Documentacién del sistema de calidad relacionada con los procesos de mecanizado de madera
y derivados.

. Instrucciones técnicas de proceso. Caracteristicas, objetivos, principales.
. Inspeccién de control y recepcién en componentes: Finalidad. Técnicas. Uso. Partes de no

conformidad. Caracteristicas bdasicas y usos. Muestreo. Finalidad.

. Técnicas.
. Diagrama tipo de actuacién en el control de recepciéon. Conformidad de la recepcién. Casos de

no conformidad. Actuaciones.

Identificacion de defectos dimensionales en piezas de mueble y elementos de carpinteria:
Medicién y control dimensional, equipos de medicién: Tipos, uso y manejo. Tolerancias. Criterios
caracteristicos de aceptacion y rechazo en el sector madera-mueble.

. Identificacién de defectos no dimensionales piezas de mueble y elementos de carpinteria:

Inspeccién visual a la recepcidn, tipos de defectos, causas mas comunes. Criterios de
aceptacién y rechazo en el sector madera-mueble.

UNIDAD DIDACTICA 7. OPTIMIZACION DE MADERA Y TABLERO.

s wWwN e

Optimizacion del despiece de tableros: finalidad. Técnicas.
Optimizacién del despiece de madera: finalidad. Técnicas.
Listas de corte de despiece de madera. Usos y conceptos.
Listas de corte de despieces de tablero.

Interpretacidon de planos de optimizacion.

UNIDAD FORMATIVA 2. UF0239 AJUSTE DE MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES EN LINEA

UNIDAD DIDACTICA 1. SECCIONADO, ESCUADRADO, PERFILADO Y CANTEADO EN
MAQUINAS AUTOMATICAS.

1.

Seccionadoras automaticas: descripcidn, preparacién, funcionamiento y mantenimiento.
Limitaciones. Herramientas: tipos (sierras de diamante, etc.). Afilado. Cambios. Pardmetros de
corte (velocidad de giro, avance, etc.
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. Optimizacion del despiece de tableros: Finalidad. Técnicas. Programas de optimizacién:

descripcion y utilizacién.

. Programas de corte para seccionadoras automaticas: concepto, caracteristicas, aplicaciones.

Soportes de la informacién.

. Verificacién de programas de corte para maquinas automaticas: técnicas de simulacién manual

y con ordenador, tipos de errores y su correccidon, copias de seguridad.

. Tecnologia del escuadrado, canteado y perfilado-mecanizado en combinadas: Principios del

escuadrado- perfilado- canteado y mecanizado en combinadas. Caracteristicas de los utiles. El
diente. Velocidades de la herramienta. Esfuerzos. Rendimiento. Orientacién del material para el
mecanizado. Caracteristicas de las superficies escuadradas-canteadas-perfiladas-mecanizadas
en combinadas.

. Colas para chapado de cantos y macizado: Caracteristicas y propiedades. Tipos. Modo de

empleo.

. Chapadoras: descripcién, preparacion, funcionamiento y mantenimiento. Herramientas de

retestado y rascado: Tipos (sierras de disco, discos rascadores, etc.). Afilado. Cambio.
Parametros de chapado (velocidad de avance, ajuste de espesor, presion, etc.).

Utiles y herramientas para el aplacado de cantos. Tipos, usos principales, materiales,
geometrias. Seleccién en funcién de parametros. Verificaciéon del estado. Montaje en maquina.
Pasada de prueba, parametros de comprobacion.

UNIDAD DIDACTICA 2. REASERRADO TALADRADO Y FINGER JOINT EN LINEAS
AUTOMATICAS.

1.

2.

Lineas de reaserrado (tronzado y optimizado, etc) y finger: descripcién, preparacién,
funcionamiento y mantenimiento. Limitaciones. Herramientas: tipos (sierras de diamante, etc.).
Afilado. Cambios. Parametros de corte (velocidad de giro, avance, etc.).

Taladros de linea automaticos: descripcidn, preparacién, funcionamiento y mantenimiento.
Limitaciones. Herramientas: tipos (brocas). Afilado. Cambios (posicién de las brocas, cabezales y
husillos). Parametros de taladrado (velocidad de giro, avance, etc.).

UNIDAD DIDACTICA 3. MOLDURERAS Y RECUBRIDORAS EN LINEAS AUTOMATICAS.

1.

Moldureras automaticas: descripcidn, preparaciéon, funcionamiento y mantenimiento.
Limitaciones. Herramientas: tipos (fresas, sierras, etc.). Afilado. Cambios. Parametros de corte
(velocidad de giro, avance, etc.).

. Recubridoras automaticas: descripcién, preparacién, funcionamiento y mantenimiento.

Limitaciones. Herramientas de recorte: tipos (sierras, etc.). Afilado. Cambios. Pardmetros de
regulacién relativos a la cola (tipo de cola, temperatura, caudal, posicionado de topes bobina y
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alimentacién), a los rodillos de presiéon (posicionado) y de la propia maquina (dispositivos de
guiado, velocidad de avance, etc.).

UNIDAD DIDACTICA 4. LIJADO Y CALIBRADO EN LIiNEA.

1.

2.
3.
4.

Calibrado y lijado con maquinas automaticas: finalidad. Técnicas. Lijadoras automaticas:
descripcién, preparacién, funcionamiento y mantenimiento. Pardmetros de lijado (velocidad de
avance, ajuste de espesor, presion, etc.).

Lijas: tipos y granos. Estado de conservacién.

Lijado y calibrado en linea. Orientacién del material, caracteristicas de las superficies.

Pasada de prueba, parametros de comprobacion.

UNIDAD DIDACTICA 5. CONTROL DE CALIDAD EN AJUSTE DE MAQUINAS Y EQUIPOS
INDUSTRIALES EN LIiNEA, ASi COMO EN SU PASADA DE PRUEBA.

1.

2.

Identificacién y comprobacién una vez realizada la pasada reprueba, comprobacién del producto
obtenido. Medidas y tolerancias. Escuadria, perpendicularidad, paralelismo, dngulos, estado
superficial, etc.

Defectos producidos durante el mecanizado y/o lijado/calibrado en linea.

UNIDAD DIDACTICA 6. MANTENIMIENTO DE MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES EN
LINEA, ASi COMO EN SU PASADA DE PRUEBA.

s wWwN e

Mantenimiento basico o de uso. Operaciones.

Instrucciones de mantenimiento. Interpretacion.

Mantenimiento de los Utiles de corte. Afilado.

Evaluacién del estado de herramientas de corte.

Analisis de desviaciones por deficiencias en el mantenimiento de las maquinas.

UNIDAD DIDACTICA 7. NORMATIVA APLICABLE A MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES EN
LINEA, ASi COMO EN SU PASADA DE PRUEBA.

1.
2.

3.

Normativa de producto y dimensiones normalizadas de madera y tableros.

Normas de seguridad y salud laboral aplicadas al ajuste de mdaquinas y equipos industriales en
linea: tipos de riesgos inherentes al trabajo de toma de datos, métodos de proteccién y
prevencion, Utiles personales de proteccién, primeros auxilios.

Normativa medioambiental aplicable al ajuste maquinas y equipos industriales para mecanizado
en linea.
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UNIDAD FORMATIVA 3. UF0240 AJUSTE DE CENTROS DE MECANIZADO CNC

UNIDAD DIDACTICA 1. MECANIZADO DE MADERA Y TABLERO EN CENTROS DE MECANIZADO
Y MAQUINAS CNC.

1. Maquinas CNC para el sector madera-mueble. Tipos, descripcién, usos, preparacion,
funcionamiento y mantenimiento. Limitaciones. Herramientas: tipos (sierras de diamante, etc.).
Afilado. Cambios. Parametros de corte (velocidad de giro, avance, etc.). Comunicaciones,
sistemas de captacién de la informacion.

2. Caracteristicas y dispositivos de las maquinas de CNC: cambios de herramienta, dispositivos de
seguridad y proteccién mas utilizados.

3. Seleccién y montaje de herramientas y Utiles de sujecién en maquinas CNC.

4. Pardmetros de mecanizado: avances, velocidades de corte constante y variable, profundidad de
pasada.

5. Utiles: caracteristicas, montaje, alineacién y centraje.

6. Herramientas: dispositivos de sujecién, medicién de longitudes, introduccién de correctores en
el control.

7. Instrumentos de medicién: calibres, pie de rey, micrémetros.

8. Introduccién de programas en los controles realizados de forma convencional o mediante
sistemas asistidos por ordenador (CAD-CAM).

9. Verificacién de programas de mecanizado para centros de mecanizado: técnicas de simulacién
manual y con ordenador, tipos de errores y su correccién, copias de seguridad.

10. Alimentacién y descarga en centros de mecanizado. Apilado de piezas, preparacion de cargas,
alimentacidén y descarga. Técnicas, Utiles. Caracteristicas.

11. Utiles y sistemas de sujecién de piezas en maquinas CNC. Tipos, caracteristicas, aplicaciones.
Elaboracidon de plantillas de amarre. Técnicas, materiales, usos.

12. Pasada de prueba, pardmetros de comprobacién.

UNIDAD DIDACTICA 2. CONCEPTOS BASICOS DE PROGRAMACION Y AJUSTE DE
PROGRAMAS.

1. Programas de CAD-CAM para centros de mecanizado: concepto, caracteristicas, aplicaciones.
Utilizacion y manejo. Soportes de la informacion.

UNIDAD DIDACTICA 3. CARACTERISTICAS DE LOS SISTEMAS DE CAD-CAM.

1. Directorios y estructuras: archivos, especificaciones, estructuras en arbol.
2. Pardmetros de entrada y salida: arranque del sistema operativo y desplazamiento a través del
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3. CAD-CAM en piezas en 2D: interpretacién del plano de la pieza y reproduccién del mismo en la
memoria del ordenador, salidas graficas hacia periféricos.

4. CAD-CAM en piezas en 3D. Comprension de vistas y detalles de piezas complejas, opcién de
control de vistas.

5. Programas para representacién grafica y la simulacién del mecanizado.

6. Post procesado de datos obteniendo programas de C.N.C.

7. Post procesado a sistema ISO. Adaptaciéon y mejora del programa.

UNIDAD DIDACTICA 4. CONTROL DE CALIDAD EN AJUSTE DE MAQUINAS CNC, ASi COMO EN
SU PASADA DE PRUEBA.

1. Identificacién y comprobaciéon una vez realizada la pasada prueba, comprobacién del producto
obtenido. Medidas y tolerancias. Escuadria, perpendicularidad, paralelismo, angulos, etc.
2. Defectos producidos durante el mecanizado CNC. Causas.

UNIDAD DIDACTICA 5. MANTENIMIENTO DE MAQUINAS CNC.

Mantenimiento bdasico o de uso. Operaciones.

Instrucciones de mantenimiento. Interpretacion.

Mantenimiento de los Utiles de corte. Afilado.

Evaluacién del estado de herramientas de corte.

Andlisis de desviaciones en por deficiencias en el mantenimiento de las maquinas.

e wWwNE

UNIDAD DIDACTICA 6. NORMATIVA APLICABLE A MAQUINAS CNC, ASi COMO EN SU PASADA
DE PRUEBA.

1. Normativa de producto y dimensiones normalizadas de madera y tableros.

2. Normas de seguridad y salud laboral aplicadas al ajuste de maquinas CNC: tipos de riesgos
inherentes al trabajo de toma de datos, métodos de proteccién y prevencién, Utiles personales
de proteccidn, primeros auxilios.

3. Normativa medioambiental aplicable al ajuste de maquinas CNC.

4. MODULO 3. MF0162_1 MECANIZADO DE MADERA Y DERIVADOS

UNIDAD DIDACTICA 1. MATERIALES EN RELACION AL MECANIZADO DE MADERA Y
DERIVADOS.

1. Madera aserrada. Nomenclatura.
2. Tableros y derivados. Nomenclatura, tipos.
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3. Piezas y componentes del mueble y elementos de carpinteria. Nomenclatura.

H

~

. Técnicas para el control de la humedad de la madera.
. Colas para chapado de cantos y macizado: Caracteristicas y propiedades. Tipos. Modo de

empleo.

Material para chapar cantos: Tipos de canto. Nomenclatura.

Material para macizar cantos: Tipos de madera. Nomenclatura.

Lijas: Identificacion del tipo de lijas (grano). Técnicas de Almacenamiento. Identificacion de los
resultados producidos en el proceso por su grado de desgaste.

UNIDAD DIDACTICA 2. DOCUMENTACION DE PRODUCCION.

Documentacién utilizada para el mecanizado de madera y tableros, interpretacién.

. Retroalimentacién a los sistemas de control de produccién en maquinas y equipos de taller para

el reaserrado, seccionado, cepillado, regruesado, moldurado, fresado, taladrado, aplacado de
cantos, lijado y calibrado. Técnicas Conceptos basicos.

UNIDAD DIDACTICA 3. MOVIMIENTO DE PIEZAS Y MATERIALES.

1.

Transporte de materiales sin procesar y procesados: Finalidad. Técnicas. Equipos necesarios
(carros, transpaletas, carretillas elevadoras, etc.): descripcién, preparacién, funcionamiento y
mantenimiento. Condiciones de almacenaje.

UNIDAD DIDACTICA 4. PROCESOS EN MAQUINAS Y EQUIPOS DE TALLER.

1.

Aserrado y reaserrado de madera en maquinas convencionales. Manejo basico, alimentacion,
extraccién de piezas y apilado.

. Seccionado de tableros en maquinas convencionales. Manejo basico, alimentacién, extraccién

de piezas y apilado.

. Cepillado-regruesado-moldurado con mdaquinas y equipos de taller. Manejo basico, alimentacién,

extraccion de piezas y apilado.
Mecanizado de ensambles y taladrado con maquinas y equipos de taller. Manejo basico,
alimentacidn, extraccién de piezas y apilado.

. Mecanizado con fresadoras: maquinas y equipos de taller. Manejo basico, alimentacién,

extraccion de piezas y apilado.

. Aplacado de cantos: maquinas y equipos de taller. Manejo basico, alimentacidn, extraccién de

piezas y apilado.

. Lijado y calibrado de madera y tableros: maquinas y equipos de taller. Manejo basico,

alimentacidn, extraccién de piezas y apilado.
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. Control de la calidad del proceso realizado en maquinas y equipos de taller para el reaserrado,

seccionado, cepillado, regruesado, moldurado, fresado, taladrado, aplacado de cantos, lijado y
calibrado. Técnicas

Identificacién de productos en maquinas y equipos de taller para el reaserrado, seccionado,
cepillado, regruesado, moldurado, fresado, taladrado, aplacado de cantos, lijado y calibrado.
Técnicas.

Limpieza de maquinas y equipos de taller para el reaserrado, seccionado, cepillado, regruesado,
moldurado, fresado, taladrado, aplacado de cantos, lijado y calibrado. Conceptos bésicos.

UNIDAD DIDACTICA 5. PROCESOS EN MAQUINAS Y EQUIPOS INDUSTRIALES EN LIiNEA.

N UAEWNE

10.

11.

12.

13.

14.

Seccionado en maquinas automaticas. Manejo basico.

Escuadrado, perfilado y canteado en lineas automaticas (combinadas). Manejo basico.
Taladrados de linea. Manejo basico.

Retesteadoras y lineras finger. Manejo bésico.

Moldureras y recubridoras. Manejo bésico.

Lijadoras y calibradoras automaticas. Manejo basico.

Alimentadores y extractores automaticos en maquinas en linea. Manejo basico.

Alimentacién de piezas en maquinas y equipos industriales para procesos automatizados.
Técnicas.

Extraccién de piezas en mdaquinas y equipos industriales para procesos automatizados.
Técnicas.

Apilado de piezas en maquinas y equipos industriales para procesos automatizados de
seccionado, escuadrado, perfilado y canteado. Técnicas.

Control de la calidad del proceso realizado en maquinas y equipos industriales para procesos
automatizados de seccionado, escuadrado, perfilado y canteado. Técnicas.

Identificacidon de productos en maquinas y equipos industriales para procesos automatizados de
seccionado, escuadrado, perfilado y canteado. Técnicas.

Retroalimentacién a los sistemas de control de produccién en maquinas y equipos industriales
para procesos automatizados de seccionado, escuadrado, perfilado y canteado. Conceptos
basicos.

Limpieza de maquinas y equipos industriales para procesos automatizados de seccionado,
escuadrado, perfilado y canteado. Conceptos bésicos.

UNIDAD DIDACTICA 6. CONTROL DE CALIDAD EN EL MECANIZADO DE MADERA Y TABLEROS.

1.

Documentacién del sistema de calidad relacionada con la calidad de las piezas obtenidas.
Instrucciones técnicas de proceso. Comprension.
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2. Inspeccién de control y recepcién en componentes: Partes de no conformidad. Comprension y
utilizacion.

3. Identificacién de defectos dimensionales de piezas procesadas: Medicién y control dimensional,
equipos de medicidn: Tipos, uso y manejo. Tolerancias. Criterios caracteristicos de aceptacion y
rechazo en el sector madera-mueble.

4. |dentificacién de defectos no dimensionales en de piezas procesadas: Inspeccidn visual, tipos de
defectos, causas mas comunes. Criterios de aceptacién y rechazo en el sector madera-mueble.

5. Defectos producidos durante el mecanizado. Causas.

UNIDAD DIDACTICA 7. MANTENIMIENTO DE MAQUINAS.

1. Mantenimiento basico o de uso. Operaciones.
2. Instrucciones de mantenimiento. Interpretacion.
3. Evaluacién del estado de herramientas de corte.

UNIDAD DIDACTICA 8. NORMATIVA APLICABLE AL USO DE MAQUINAS PARA EL PROCESADO
DE MADERA Y TABLEROS.

1. Normativa de producto y dimensiones normalizadas de madera y tableros.

2. Normas de seguridad y salud laboral aplicadas al uso de méquinas para el procesado de madera
y tableros: tipos de riesgos inherentes al trabajo de toma de datos, métodos de protecciéon y
prevencion, utiles personales de protecciéon, primeros auxilios.

3. Normativa medioambiental aplicable al procesado de madera y tableros.
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