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FMEH0209 MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO (ONLINE)

750,00 € - 850,00 €

Este curso se ajusta al itinerario formativo del Certificado de Profesionalidad FMEH0209
Mecanizado por Corte y Conformado, certificando el haber superado las distintas Unidades de
Competencia en él incluidas, y va dirigido a la acreditacion de las Competencias profesionales
adquiridas a través de la experiencia laboral y de la formacién no formal que permitira al
alumnado adquirir las habilidades profesionales necesarias para realizar las distintas
operaciones en los procesos de mecanizado por corte, conformado especiales afines,
obteniendo los productos con criterios de calidad, seguridad y respeto al medio ambiente.

Categorias: Fabricacién Mecanica |

INFORMACION
Duracion 620 h
Modalidad Online
Docencia TUTOR PERSONAL
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Practicas GESTION DE PRACTICAS EN EMPRESAS
Método de pago FINANCIACION SIN INTERESES

Centro de empleo AGENCIA DE COLOCACION

Formacion acreditada CENTRO ACREDITADO POR EL SEPE
Precio Particular, Empresa

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

MODULO 1. MF0095_2 PROCEDIMIENTOS DE MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD FORMATIVA 1. UF0584 ESPECIFICACIONES TECNICAS EN PROCESOS DE
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. INTERPRETACION DE PLANOS PARA EL MECANIZADO.

Representacién espacial y sistemas de representacién.
Métodos de representacion:

Tolerancias dimensionales y geométricas.

Vistas, cortes y secciones:

Croquizacién de piezas y esquemas:

Interpretacion de catalogos y ofertas comerciales.
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UNIDAD DIDACTICA 2. UTILLAJES PARA LA SUJECION DE PIEZAS EN EL MECANIZADO POR
CORTE Y CONFORMADO.

Definicién de los utillajes.
Croquizacién de definiciéon de utillajes.
Calculo de secciones.

Calidad de la sujecién.

Tipos de unién.
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UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESO DE MECANIZADO DE CORTE Y CONFORMADO.

1. Descripcién de la operaciones con maquinas herramientas para corte y conformado de chapa.
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Obtencién de formas geométricas por corte y conformado:

Procedimientos de corte y conformado:

Formas y calidades que se obtienen con las maquinas de corte y conformado.
Hoja de Proceso, Hojas de Instrucciones:

Parametros de corte:

UNIDAD DIDACTICA 4. MAQUINAS DE CORTE Y CONFORMADO.

1.

Funcionamiento de las maquinas herramientas para corte y conformado de chapa:

UNIDAD FORMATIVA 2. UF0585 CALCULO DE COSTES EN PROCESOS DE MECANIZADO POR
CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. ANALISIS DE TIEMPOS Y COSTES EN OPERACIONES DE MECANIZADO.

NoukwNnPE

Analisis de tiempos, conceptos generales.

Clases de costes

Establecimientos de costes

Estimaciones de tiempos, sistemas de tiempos predeterminados.
Interpretacion de la hoja de procesos y optimizacion de tiempos y costes.
Descomposicién de los ciclos de trabajo en elementos, cronometraje.
Sistemas para reducir tiempos y costes.

UNIDAD DIDACTICA 2. ELABORACION DE COSTES DE MECANIZADO POR CORTE Y
CONFORMADO.
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Calculo de parametros de corte en las diferentes maquinas herramientas.

Calculo de costes de mecanizado

Preparacién de una oferta de mecanizado:

MODULO 2. MF0096 2 PREPARACION Y PROGRAMACION DE MAQUINAS Y SISTEMAS DE CORTE Y
CONFORMADO

UNIDAD FORMATIVA 1. UF0586 PREPARACION DE MAQUINAS, EQUIPOS Y HERRAMIENTAS
EN OPERACIONES DE MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. VERIFICACION DE HERRAMIENTAS Y UTILES EN EL MECANIZADO POR
CORTE Y CONFORMADO.

1. Verificaciéon del estado optimo de las herramientas:
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2. Comprobacion de dtiles y accesorios de sujecion.
3. Mantenimiento de primer nivel de la maquina:

UNIDAD DIDACTICA 2. MONTAJE DE SISTEMAS DE FABRICACION POR CORTE Y
CONFORMADO, HERRAMIENTAS Y UTILES.

1. Montaje de sistemas de amarre: mordazas, platos, garras, divisores, entre puntos, bridas,
mesas magnéticas,...

2. Sujecién de herramientas, Utiles y accesorios.

Preparacion del montaje: herramientas y Utiles necesarios en el mecanizado por corte y

conformado.

Regulacién de presiones y direccionados de caudales.

Regulacién de (tiles y accesorios.

Mantenimiento de primer nivel de las herramientas y utiles.

Mecanizacion del util porta pieza (en su caso).

w
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UNIDAD DIDACTICA 3. CALIBRACION DE HERRAMIENTAS Y UTILES PARA EL MECANIZADO
POR CORTE Y CONFORMADO.

1. Medicién de los parametros de las herramientas.
2. Introduccién de los parametros de medida en la tabla de herramientas.
3. Preparacion y ajuste de los Utiles de sujecion.

UNIDAD DIDACTICA 4. POSICIONAMIENTO Y TRAZADO DE PIEZAS PARA EL MECANIZADO
POR CORTE Y CONFORMADO.

1. Definicién de las superficies de referencia y posicionamiento de la pieza.
2. Amarre éptimo de la pieza.

3. Técnicas de trazado de piezas.

4. Ejecucion de trazados de la pieza.

UNIDAD DIDACTICA 5. MANIPULACION DE MATERIALES EN EL PROCESO DE FABRICACION
POR CORTE Y CONFORMADO.

1. Manipulacién y transporte de materiales:
2. Descripcién y manipulacion de utiles de transporte.
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UNIDAD FORMATIVA 2. UF0587 ELABORACION DE PROGRAMAS DE CNC PARA LA
FABRICACION DE PIEZAS POR CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. PROGRAMACION CRONOLOGICA DE MECANIZADOS DE CNC PARA EL
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO.

1.
2.
3.

Planificacién de trabajo.
Relacién de funciones de programacion de CNC y operaciones de mecanizado.
Codificacién y secuenciacién de las operaciones de mecanizado por corte y conformado.

UNIDAD DIDACTICA 2. ELABORACION DE LOS PROGRAMAS DE CNC PARA EL MECANIZADO
POR CORTE Y CONFORMADO.
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10.
11.
12.

13.
14.

Lenguajes de CNC:

Optimizacion los programas de mecanizado de CNC.

Descripcién de factores que influyen sobre los programas.

Construccién y estructura de un programa: bloques, sintaxis, formato de una linea de un
programa.

Descripcion de las nomenclaturas normalizadas de ejes y movimientos.

Definicién de los sistemas de coordenadas, cotas absolutas u cotas incrementales.
Establecimiento de origenes y sistemas de referencia.

Seleccién de planos de trabajo.

Descripcién, ejecucién y cédigos de funciones auxiliares.

Definicion de los tipos de movimientos: lineales, circulares.

Compensacioén de herramientas: concepto y ejemplos.

Programacién de funciones preparatorias: redondeos, chaflanes, salidas y entradas
tangenciales.

Subrutinas, saltos, repeticiones.

Descripcién de ciclos fijos: Tipos, definicidn y variables.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROGRAMACION AVANZADA DE CNC PARA EL MECANIZADO POR
CORTE Y CONFORMADO.
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Programacién parameétrica.

Programa adaptado a la mecanizacién de Alta Velocidad.
Implementaciones:

Programacién de 42 y 5° eje.
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UNIDAD DIDACTICA 4. SIMULACION EN ORDENADOR O MAQUINA DE LOS MECANIZADOS
POR CORTE Y CONFORMADO.

NoukwneE

Manejo a nivel de usuario de Pc’s.

Configuracién y uso de programas de simulacién.

MenUs de acceso a simulaciones en maquina.

Optimizacidn del programa tras ver defectos en la simulacion.
Correccién de los errores de sintaxis del programa.

Verificacién y eliminacién de errores por colisién.

Optimizacion de los parametros para un aumento de la productividad.

UNIDAD DIDACTICA 5. TRANSMISION DE DATOS A LA MAQUINA CNC.

il

Introduccién de los programas de CNC de mecanizado en la maquina herramienta.

Descripcién de dispositivos.

Identificacién de sistemas de transmisién y almacenamiento de datos de las maquinas de CNC.
Comunicacién con las maquinas CNC.

UNIDAD FORMATIVA 3. UF0588 PROCESOS AUXILIARES DE FABRICACION EN EL
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. AUTOMATISMOS MECANICOS, ELECTRICOS, HIDRAULICOS Y
NEUMATICOS.

1.
2.
3.

Identificacidon de automatismos:
Estructuras internas de automatismos:
Aplicacién de los sistemas de automatizacién.

4. Instrumentos y procedimientos de medicion:

UNIDAD DIDACTICA 2. INSTALACION DE PROCESOS AUXILIARES PARA EL MECANIZADO POR
CORTE Y CONFORMADO.

1.
2.

Eleccion de automatismos.
Definiciéon de diagramas de flujo:

UNIDAD DIDACTICA 3. REGULACION DE OPERACIONES AUXILIARES PARA EL MECANIZADO
POR CORTE Y CONFORMADO.

1. Eleccién de la secuenciaciéon de movimientos.
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. Simulacion.

Regulacién de variables:

Méquinas, equipos, sistemas y tecnologias que configuran una célula de fabricacién flexible:
Adaptacién de los programas de control de PLC y robots:

Elementos de regulacién:

Parametros de control (velocidad, recorrido, tiempo,..).

Secuenciacién de movimientos.

Modificacién optima de variables.

UNIDAD DIDACTICA 4. INNOVACION Y FLEXIBILIZACION DE PROCESOS AUXILIARES PARA EL
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO.

1.
2.
3.

Actualizacién continua.
Rentabilizacién de procesos de automatizacion.
Flexibilizaciéon de sistemas de automatizacion.

UNIDAD FORMATIVA 4. UF0589 PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES PARA EL MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO.
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El trabajo y la salud.

Los riesgos profesionales.

Factores de riesgo.

Consecuencias y danos derivados del trabajo:

Marco normativo basico en materia de prevencidn de riesgos laborales:
Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION. ACTUACION EN
EMERGENCIAS Y EVACUACION.
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Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.

Riesgos en la manipulacién de sistemas e instalaciones.
Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
Riesgos asociados al medio de trabajo:

Riesgos derivados de la carga de trabajo:

La proteccion de la seguridad y salud de los trabajadores.
Tipos de accidentes.

Evaluacién primaria del accidentado.
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Primeros auxilios

Socorrismos.

Situaciones de emergencia.

Planes de emergencia y evacuacion.

Informacién de apoyo para la actuacién de emergencias.

UNIDAD DIDACTICA 3. PREVENCION ESPECIFICA EN LOS PROCESOS DE MECANIZADO POR
CORTE Y CONFORMADO.

P WNPE

Riesgos de manipulaciéon y almacenaje:

Identificar los riesgos de instalaciones:

Elementos de seguridad en las maquinas:

Equipos de proteccién colectiva (las requeridas segun el tratamiento superficial mecanico,
guimico o electroquimico).

Equipos de proteccién individual (botas de seguridad, buzo de trabajo, guantes, gafas, casco,
delantal,..)

MODULO 3. MF0097_2 MECANIZADO POR CORTE, CONFORMADO Y PROCEDIMIENTOS
ESPECIALES

UNIDAD FORMATIVA 1. UF0589 PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES PARA EL MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. CONCEPTOS BASICOS SOBRE SEGURIDAD Y SALUD EN EL TRABAJO.
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El trabajo y la salud.

Los riesgos profesionales.

Factores de riesgo.

Consecuencias y danos derivados del trabajo:

Marco normativo basico en materia de prevencidn de riesgos laborales:
Organismos publicos relacionados con la seguridad y salud en el trabajo:

UNIDAD DIDACTICA 2. RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION. ACTUACION EN
EMERGENCIAS Y EVACUACION.
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Riesgos en el manejo de herramientas y equipos.
Riesgos en la manipulacién de sistemas e instalaciones.
Riesgos en el almacenamiento y transporte de cargas.
Riesgos asociados al medio de trabajo:

Riesgos derivados de la carga de trabajo:
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La proteccion de la seguridad y salud de los trabajadores.
Tipos de accidentes.

Evaluacién primaria del accidentado.

Primeros auxilios

10. Socorrismos.

11. Situaciones de emergencia.

12. Planes de emergencia y evacuacion.

13. Informacién de apoyo para la actuacién de emergencias.
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UNIDAD DIDACTICA 3. PREVENCION ESPECIFICA EN LOS PROCESOS DE MECANIZADO POR
CORTE Y CONFORMADO.

Riesgos de manipulaciéon y almacenaje:

Identificar los riesgos de instalaciones:

Elementos de seguridad en las maquinas:

Equipos de proteccién colectiva (las requeridas segun el tratamiento superficial mecanico,
guimico o electroquimico).

5. Equipos de proteccidn individual (botas de seguridad, buzo de trabajo, guantes, gafas, casco,
delantal,..)
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UNIDAD FORMATIVA 2. UF0590 PREPARACION DE UTILES PARA EL MECANIZADO POR
CORTE Y CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. ACABADO EN LOS UTILES DE CONFORMADO.

Defectologia y causas.

Limpieza de las piezas.

Ajuste de dUtiles.

Factores que afectan al desgaste de las herramientas.
Calidad en el corte.
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UNIDAD DIDACTICA 2. SISTEMAS DE AMARRE DE PIEZAS PARA EL MECANIZADO POR CORTE
Y CONFORMADO.

1. Sujecién de las piezas segun forma y dimensiones.
2. Obtencién de formas por corte y conformado.

3. Amarre y centrado correcto.

4. Deformacién plastica de los metales.
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UNIDAD DIDACTICA 3. MAQUINAS-HERRAMIENTAS DE CORTE.

Factores que afectan al desgaste de herramientas.

Afilado de herramientas en condiciones de seguridad.
Verificado de utillajes (troquel, Gtil de corte, Gtil de plegado).
Montaje y ajuste de punzones y matrices.

Operaciones manuales de acabado (limado, amolado, pulido,..).
Importancia del juego matriz y punzén en el proceso de corte.
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UNIDAD DIDACTICA 4. PROCEDIMIENTOS DE VERIFICACION Y MEDICION EN EL
MECANIZADO POR CORTE Y CONFORMADO.

Utiles de medicién y verificacién para control de piezas mecanizadas.
Instrumentos adecuados para verificacién y medicién.

Calibrados adecuados.

Dimensiones y estado superficial de la pieza.

Comparar resultados para verificacion.
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UNIDAD FORMATIVA 3. UF0591 OPERACIONES DE MAQUINAS-HERRAMIENTAS PARA
PUNZONADO Y PLEGADO

UNIDAD DIDACTICA 1. REALIZACION DEL PUNZONADO.

Definicién y principios.

Etapas del punzonado: deformacién, penetracion y fractura.

Caracteristica del borde cortado:

Maquinas herramientas para punzonado: prensas convencionales, prensas de CNC.

Fuerzas en el punzonado, resistencia de corte, fuerza de trabajo, compresién radial, fuerza de

retroceso.

6. Factores que afectan al desgaste de la herramienta: material de trabajo, nimero de
punzonadas, diametro de punzdn, juego de corte, lubricacién.

7. Montaje de punzones y matrices.

8. Seleccién de la matriz en funcién del espesor de la chapa.
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UNIDAD DIDACTICA 2. REALIZACION DEL PLEGADO.
1. Definicién y principios.

2. Procesos de plegado: plegado al aire, fondo y acufiado.
3. Propiedades de las piezas plegadas:
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. Maquinas-herramientas en los procesos de plegado: plegadoras convencionales, plegadoras

CNC.
Montaje, desmontaje y regulacién de matrices y punzones.

. Tabla de plegado.
. Fuerza de plegado. Parametros que la determina:

UNIDAD DIDACTICA 3. UTILES DE CORTE Y CONFORMADO.

1.

No v ks WwN

Modificaciones en matriceria y moldes para corregir desviaciones en la calidad del producto
obtenido.

Capacidades y limitaciones para la obtencién de formas.

Otros procedimientos para la obtencién de formas.

Riesgos en el manejo de equipos y maquinas.

Operaciones normales de acabado.

Procedimientos (limado, pulido, bruiido, lapeado, ..)

Desgaste de la herramienta (material de trabajo, nUmero de punzonadas, material de la
herramienta, didmetro del punzdn, juego de corte, lubricacién).

UNIDAD FORMATIVA 4. UF0592 CORTE POR PLASMA Y OXICORTE

UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESOS DE CORTE DE CHAPA.

1.

Definiciones de los siguientes procesos:

UNIDAD DIDACTICA 2. TECNICAS DE OPERACION DE CORTE POR PLASMA.

N -
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10.
11.

. Tecnologia del arco plasma.

Caracteristicas del equipo y elementos auxiliares que componen la instalacién de corte por arco
plasma automatica.

Gases plasmagenos: argén, hidrégeno, nitrégeno, aire.

Estado plasma de los gases: ionizacion.

Electrodos y portaelectrodos para el arco plasma: didmetros, longitudes, tipos.

Arco plasma: transferido y no transferido.

Temperaturas del arco plasma.

Variables fundamentales del proceso de corte por arco plasma: energia empleada, alta
frecuencia, ...

Gases empleados:

Corte con plasma en mesa de agua.

Defectologia del corte por arco plasma. Causas y correcciones.
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12. Tiempos y calidad del corte con arco plasma.

UNIDAD DIDACTICA 3. TECNICAS DE CORTE POR OXICORTE.

1.
2.
3.
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10.
11.
12.
13.
14.

Fundamentos del oxicorte. Principios de Lavoisier.

Tecnologia del Oxicorte.

Caracteristicas del equipo y elementos auxiliares que componen la instalacién de oxicorte
automatico.

Gases empleados en oxicorte, caracteristicas.

Retrocesos del oxicorte.

Vélvulas de seguridad.

Presiones y consumos de los gases empleados.

Boquillas de caldeo y de corte.

Espesores a cortar.

Velocidad de corte.

Temperatura de la llama del soplete.

Empleo del propano en oxicorte para cortes de grandes espesores.
Defectos del oxicorte: causas y correcciones.

Tiempos y calidad del corte con oxicorte.

UNIDAD DIDACTICA 4. OPERACIONES CON MAQUINAS DE OXICORTE Y PLASMA
AUTOMATICAS.

1.
2.
3.

Maquinas de corte por lectura éptica.
Maquinas tipo pértico automatizadas con CNC.
Elementos principales de una instalacién automatica
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