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FMEC0109 PRODUCCION EN CONSTRUCCIONES METALICAS

450,00 € - 550,00 €

En el &mbito de la familia profesional Fabricacién Mecanica es necesario conocer los aspectos
fundamentales en Produccién en Construcciones Metalicas. Asi, con el presente curso del area
profesional Construcciones Metalicas se pretende aportar los conocimientos necesarios para
conocer los principales aspectos en Produccién en Construcciones Metdlicas.

Categorias: Certificados de Profesionalidad, Certificados de Profesionalidad Online, Fabricacién Mecanica

INFORMACION

Duracion
Modalidad
Docencia
Practicas

Método de pago

490 h

Online

TUTOR PERSONAL

GESTION DE PRACTICAS EN EMPRESAS
FINANCIACION SIN INTERESES
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Centro de empleo AGENCIA DE COLOCACION
Formacion acreditada CENTRO ACREDITADO POR EL SEPE
Precio Particular, Empresa

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

1. MODULO 1. PROCESOS DE MECANIZADO Y CONFORMADO EN CONSTRUCCIONES METALICAS

UNIDAD FORMATIVA 1. DOCUMENTACION TECNICA PARA EL TRAZADO, MECANIZADO Y
CONFORMADO

UNIDAD DIDACTICA 1. REPRESENTACION DE PRODUCTOS DE FABRICACION MECANICA.

Técnicas de croquizaciéon a mano alzada.

Sistemas de representacién (perspectivas, diédrico,...)
Lineas normalizadas.

Escalas.

Normas de dibujo industrial.

Planos de conjunto y despiece.

Sistemas de representacion grafica.

Vistas.

Cortes, secciones y roturas.

Valoracion del orden y limpieza en la realizacién del croquis.
. Plegado de planos.

. Desarrollo metédico del trabajo.

. Valoracién del trabajo en equipo.

©oNOULAEWNE

e e
w N BRP O

UNIDAD DIDACTICA 2. ESPECIFICACION DE LAS CARACTERISTICAS DE PRODUCTOS DE
FABRICACION MECANICA.

Simbologia para los proceso de fabricacién mecanica.

Simbologia de tratamientos.

Acotacién.

Representacién de tolerancias dimensionales, geométricas y superficiales.
Representacién de materiales.
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Representacién de tratamientos térmicos, termoquimicos y electroquimicos.
Representacién de formas y elementos normalizados.

Documentacidn de partida: Planos, Listas de materiales.

Proceso de analisis modal de fallos y efectos (AMFE).

UNIDAD DIDACTICA 3. ANALISIS DE TIEMPOS Y COSTES EN PROCESOS DE TRAZADO
MECANIZADO Y CONFORMADO
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Hojas de procesos.

Factores de costes.

Calculo de tiempos y coste en los procesos de mecanizado en construcciones metalicas:
- Costes de materia prima.

- Costes de mano de obra directa.

- Coste de amortizacién de maquinas.

- Coste de herramientas.

- Coste de las operaciones.

- Costes generales: mano de obra, energia, calefaccion ....

- Tiempo unitario de fabricacién.

. Calculo de tiempos y costes en los procesos de conformado en construcciones metdlicas:
. - Costes de materia prima.

. - Costes de mano de obra directa.

. - Coste de amortizacién de maquinas.

. - Coste de herramientas.

. - Coste de las operaciones.

. - Costes generales: mano de obra, energia, calefaccién ....

. - Tiempo unitario de fabricacion.

. Elaboracién de presupuestos de mecanizado, conformado.

. Valoracién de la disminucién del coste en la competitividad del proceso.

UNIDAD FORMATIVA 2. PROCEDIMIMENTOS DE FABRICACION PARA EL MECANIZADO Y
CONFORMADO EN CONSTRUCCIONES METALICAS

UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESOS DE MECANIZADO EN CONSTRUCCIONES METALICAS
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Méaquinas y herramientas para el mecanizado.
Sistemas de sujecién.

Croquis de utillajes.

Corte mecanico.
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5. Punzonado
6. Taladrado.
7. Roscado.
8. Achaflanado de bordes.
9. Extrusionado.
10. Aborcado.
11. Rebordeado.
12. Oxicorte.
13. Corte por plasma.
14. Operaciones de trazado y corte térmico.
15. Hojas de procesos de fases y operaciones.
16. Documentar procesos de forma clara y ordenada.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESOS DE CONFORMADO EN CONSTRUCCIONES METALICAS

Maquinas y herramientas para el conformado.
Sistemas de sujecion.

Croquis de utillajes.

Curvado de chapas y perfiles.

Enderezado de chapas y perfiles.

Plegado.

Hojas de procesos de fases y operaciones.
Documentar procesos de forma clara y ordenada.
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UNIDAD DIDACTICA 3. METROLOGIA EN OPERACIONES DE TRAZADO, MECANIZADO Y
CONFORMADO

Métodos de disefio de piezas.

Lineas de trazado.

Sistemas de aprovechamiento de sobrantes.
Técnicas de verificacién y control.
Instrumentos de mediciéon dimensional.
Instrumentos de verificacién y control.
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UNIDAD DIDACTICA 4. ESTRATEGIA DE DISTRIBUCION DE MAQUINARIA Y EQUIPOS DE
TRAZADO MECANIZADO Y CONFORMADO EN CONSTRUCCIONES METALICAS

1. Distribucién de posicién fija.
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. Distribucién orientada al proceso.

. Distribucién orientada al producto.

. Criterios de seqguridad, calidad, respeto al medio ambiente.
. Técnicas de optimizacion en planta de equipos.

UNIDAD DIDACTICA 5. NORMAS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y
MEDIOAMBIENTALES EN PROCESOS DE TRAZADO MECANIZADO Y CONFORMADO EN
CONSTRUCCIONES METALICAS

o ueEWwNE

Técnicas y elementos de proteccién.

Evaluacién de riesgos.

Gestion medioambiental.

Tratamientos de residuos.

Aspectos legislativos y normativos.

MODULO 2. PROCESOS DE UNION Y MONTAJE EN CONSTRUCCIONES METALICAS

UNIDAD FORMATIVA 1. DOCUMENTACION TECNICA DE UNION Y MONTAJE EN
CONSTUCCIONES METALICAS

UNIDAD DIDACTICA 1. REPRESENTACION GRAFICA DE UNION Y MONTAJE EN
CONSTRUCCIONES METALICAS

CoOoNOUREWNRE
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Introduccién a la normalizaciéon en el dibujo.

Diferenciacién entre despieces y planos de conjunto.

Interpretacion de planos a partir de vistas, perspectivas, cortes y secciones.
Utilizacion de tolerancias.

Diferenciacién entre acotacién funcional o de montaje.

Especificaciones de perfiles y elementos normalizados.

Realizacion de croquis.

Especificaciones de unién y montaje.

Simbolos de soldadura.

Plegado de planos.

UNIDAD DIDACTICA 2. DOCUMENTACION TECNICA DE UNION Y MONTAJE EN
CONSTRUCCIONES METALICAS

1
2
3

. Tratamiento y analisis de la documentacién técnica:
. - Listas de materiales.
. - Planos de conjunto y de despiece.
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. - Normas y especificaciones técnicas de calidad, materiales, tratamientos térmicos y
superficiales.

- Especificaciones del plan de prevencién de riesgos laborales y proteccién del medio ambiente.
- Manejo de catalogos, revistas, etc...

Utilizacién de programas informaticos para tratar la documentacién técnica.

Realizacién e interpretacién del proceso de analisis modal de fallos y efectos en la unién y
montaje:

. - AMFE de producto.

. - AMFE de proceso.

UNIDAD DIDACTICA 3. ANALISIS DE TIEMPOS Y COSTES DE PROCESOS DE UNION Y

MONTAJE

1. Determinacion de tiempos de fabricacién.
2. Tipos de costes.
3. Factores del coste.
4. Calculo de costes en los procesos de unién y montaje en construcciones metalicas:
5. - Costes de materia prima.
6. - Costes de mano de obra directa.
7. - Coste de amortizacion de equipos.
8. - Coste de herramientas, utillajes y consumibles.
9. - Costes generales: mano de obra, energia, calefaccion....

10. Disminucion de costes.

11. Elaboracién de presupuestos de procesos de unidén y montaje en construcciones metalicas.

UNI

DAD FORMATIVA 2. PROCEDIMIENTOS DE FABRICACION DE PROCESOS DE UNION Y

MONTAJE EN CONSTRUCCIONES METALICAS

UNI
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DAD DIDACTICA 1. PROCESOS DE UNION Y MONTAJE EN CONSTRUCCIONES METALICAS.

Caracteristicas y uso de los diferentes tipos de uniones:

- Unién por medio de tornillos.

- Unién por medio de remaches.

- Unién por pegado.

- Uniones soldadas.

Técnicas de montaje.

Equipos de montaje, utillajes y herramientas empleados en construcciones metdlicas.
Clasificacion y caracteristicas de los mecanismos de elevacion y elementos auxiliares.
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9. Montaje e instalacién de los accesorios y medios auxiliares.

10

. Elaboracién de hojas de procesos.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESOS DE SOLDEO EN CONSTRUCCIONES METALICAS.
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Clasificacion , caracteristicas y aplicacién de los diferentes procesos de soldeo:
- Oxiacetilénico.

- Eléctrico.

- TIG.

- MIG/MAG.

- Oxigas.

- Laser.

- Por resistencia.

- Ultrasonidos

Descripcién de los equipos e instalaciones de soldeo.

. Normas sobre procesos de soldeo.

. Tipos y caracteristicas de los materiales base y de aportacién.

. Soldabilidad de los materiales usados en construcciones metalicas.

. Normas sobre preparacién de bordes.

. Ajuste de los parametros de soldeo.

. Riesgos, medidas y equipos de proteccién a utilizar en los procesos de soldeo.
. Tipos y causas de los defectos en la soldadura y correcciones.

. Mantenimiento preventivo de los equipos de soldadura.

. Normativa referente a la soldadura.

. Mantenimiento preventivo de los equipos de soldadura.

. Ciclo térmico de la soldadura:

. - Estudio de los pardmetros que afectan al ciclo térmico.

. - Diferenciacion de las zonas de la unién soldada.

. - Transformaciones y cambios microestructurales del metal base durante la soldadura.
. - Transformaciones en el enfriamiento y calentamiento.

UNIDAD DIDACTICA 3. FENOMENOS ASOCIADOS A LA OPERACION DE SOLDEO.

1
2
3
4
5

. Deformaciones lineales y angulares en la soldadura:
. - Causas que las producen.

. - Consecuencias.

. - Correccién.

. Tensiones residuales directas e indirectas:
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6. - Factores que las producen.
7. - Consecuencias.
8. - Técnicas de medicion.
9. - Métodos de alivio.
10. Tipos y aplicacién de los tratamientos térmicos post-soldadura.

UNIDAD DIDACTICA 4. NORMAS DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES,
MEDIOAMBIENTALES Y DE CALIDAD EN PROCESOS DE UNION Y MONTAJE EN
CONSTRUCCIONES METALICAS

1. Técnicas y elementos de proteccién. Evaluacién de riesgos.
2. Gestidon medioambiental. Tratamiento de residuos.

3. Especificaciones para el control de calidad.

4. Aspectos legislativos y normativos.

UNIDAD FORMATIVA 3. PROCEDIMIENTOS DE UNION HOMOLOGADOS EN CONSTRUCCIONES
METALICAS

UNIDAD DIDACTICA 1. PROCESOS DE UNION HOMOLOGADOS EN CONSTRUCCIONES
METALICAS

1. Uniones soldadas:
2. - Caracteristicas y campo de aplicacion.

3. - Condiciones de la unién.

4. - Preparacion de materiales y equipos.

5. - Métodos de soldeo.

6. - Procedimiento de inspeccioén.

7. - Defectos de las uniones soldadas.

8. - Cualificacion y homologacion de los soldadores.
9. Uniones por medio de tornillos:

10. - Caracteristicas y campo de aplicacién.

11. - Tipos de tornillos y tuercas.

12. - Relacién entre el tipo de tornillo y el tipo de acero.
13. - Deteccidén de defectos en la unién y sus causas.
14. Uniones por medio de remaches:

15. - Caracteristicas y campo de aplicacién.

16. - Tipos de remaches.

17. - Problemas en el remachado.
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18. Uniones por pegado:

19. - Caracteristicas y campo de aplicacién.
20. - Tratamiento previo de las superficies.
21. - Tipos de adhesivos.

22. - Problemas en el pegado.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROCESOS DE ENSAYOS DESTRUCTIVOS

1. Caracteristicas, aplicacién y uso de los ensayos mecanicos de:
2. - Traccién.

3. - Resiliencia.

4. - Compresién.
5. - Cizallamiento.
6. - Flexién.

7. - Fatiga.

8. - Torsién.

9. - Plegado.

10. Analisis e interpretacion de los resultados obtenidos en los diferentes ensayos.

UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESOS DE ENSAYOS NO DESTRUCTIVOS (END)

Ensayo por particulas magnéticas:

- Caracteristicas y campo de aplicacion.

- Concepto y tipos de magnetizacion.

- Limpieza y desmagnetizacion.

- Cédigos y normas que regulan el ensayo.
Ensayo por liquidos penetrantes:

- Caracteristicas y campo de aplicacién.

- Preparacion de la pieza de trabajo.

- Caracteristicas, usos y aplicacion de los materiales usados en el ensayo.
10. - Cédigos y normas que regulan el ensayo.
11. Ensayo por ultrasonidos:

12. - Caracteristicas y campo de aplicacién.
13. - Tipos de ondas y caracteristicas.

14. - Preparaciéon de los equipos y materiales.
15. - Cédigos y normas que regulan el ensayo.
16. Ensayo por rayos X:

17. - Caracteristicas y campo de aplicacién.

WooNOUAEWNE
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. - Parametros del ensayo.

. - Preparaciéon de equipo y materiales.

. - Cédigos y normas que regulan el ensayo.

. Caracteristicas, aplicacion y uso del ensayo mecanico de traccion.

. Andlisis e interpretacién de los resultados obtenidos en los diferentes ensayos.

. MODULO 3. PROGRAMACION DE SISTE-=MAS AUTOMATICOS EN CONSTRUCCIONES METALICAS

UNIDAD DIDACTICA 1. SISTEMAS DE AUTOMATIZACION EN CONSTRUCCIONES METALICAS

N B

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,
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. Tecnologias de automatizacién: Simbologia, elementos y funciones.
Analisis de los sistemas de automatizacién neumatica, hidraulica, mecanica, eléctrica,
electrénica.

Interpretaciéon de esquemas de automatizacién eléctricos, mecanicos, hidraulicos, neumaticos.
Aplicacion de la Robotica en fabricacién:

- Estructura de los robots.

- Accionamientos.

- Tipos de control.

- Prestaciones

Manipuladores:

- Aplicaciones.

- Estructura.

- Tipos de control.

- Prestaciones.

Herramientas:

- Tipos.

- Caracteristicas.

- Aplicaciones.

- Seleccion.

Célula de fabricacién, lineas y sistemas de Fabricacién Flexible (CIM):
- Aplicaciones.

- Estructura.

- Tipos de control.

- Prestaciones

Sistemas modulares automaticos de utiles y herramientas.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROGRAMACION DE ROBOTS, PLC’S, MANIPULADORES, CIM EN
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Lenguajes de programacion de PLCs y robots.

Elaboracién de programas de PLCs.

Légica Booleana.

Simplificacion de funciones.

Codificacién de programacién.

Edicién de programas.

Simulacion de programas en pantalla, ciclo en vacio, primera pieza.
Transferencia de programas de robots, manipuladores y PLCs.
Archivos de programas en los soportes correspondientes.

CoOoNOUREWNRE

UNIDAD DIDACTICA 3. CONTROL Y PROGRAMACION DE MAQUINAS Y ROBOTS EN
CONSTRUCCIONES METALICAS

1. Estructuras de un sistema automatico.

Descripcién y manejo de instrucciones de programaciéon de maquinas y robots empleados en
construcciones metalicas.

Parametros de las operaciones a realizar:

- Velocidad.

- Fuerza.

- Temperatura.

- Concentracién.

- Densidades.

Verificacién de la sintaxis del programa.

N

© 0N UL e W

UNIDAD DIDACTICA 4. PROGRAMACION POR CONTROL NUMERICO COMPUTERIZADO (CNC)

Lenguajes.

Funciones y cédigos de un lenguaje tipo.
Secuencias de instrucciones: codificacién.
Comprobacién del estado de operatividad.

B wWwNE

UNIDAD DIDACTICA 5. PREPARACION DE SISTEMAS AUTOMATIZADOS EN CONSTRUCCIONES
METALICAS

1. Reglaje y puesta a punto de los sistemas automatizados: ajustes, engrases, sustitucién de
elementos.
2. Preparacion de sistemas automatizados:
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3. - Puesta en marcha de maquinas y equipos.
4. - Reglaje de maquinas.
5. - Montaje de Utiles y herramientas.
6. - Datos geométricos.
7. - Riesgos laborales y medioambientales asociados a la preparacién de maquinas.
8. Control de sistemas:
9. - Distribucion de las instrucciones de control a las estaciones de trabajo.
10. - Control de la produccién.
11. - Control de tréfico.
12. - Control de herramientas.
13. - Informes y control de seguimiento.

UNIDAD DIDACTICA 6. REGULACION Y CONTROL DE SISTEMAS AUTOMATIZADOS

Regulacién de sistemas automatizados.

Organos de regulacién (neumaticos, hidraulicos, eléctricos, otros).

Elementos de regulacién (neumaticos, hidraulicos, eléctricos).

Pardmetros de control (velocidad, recorrido, tiempo).

Utiles de verificacidén (presostato, caudalimetro).

Herramientas y Utiles para la regulacion de los elementos.

Accionamientos de correccién (estranguladores, limitadores de potencia, limitadores de caudal).

NouswNE

UNIDAD DIDACTICA 7. MANTENIMIENTO DE SISTEMAS AUTOMATIZADOS

Operaciones basicas de mantenimientos:

- Comprobacion de filtros.

- Engrasadores.

- Protecciones y soportes.

Riesgos laborales asociados al mantenimiento de sistemas automatizados.

Riesgos medioambientales asociados al mantenimiento de sistemas automatizados.

Prevencién de riesgos laborales y medioambientales aplicables en la programacién de maquinas
de CNC.

8. MODULO 4. SUPERVISION Y CONTROL DE PROCESOS DE FABRICACION MECANICA

NouswNE

UNIDAD FORMATIVA 1. ORGANIZACION EN PROCESOS DE FABRICACION MECANICA

UNIDAD DIDACTICA 1. DIRECCION DE PERSONAS EN PROCESOS PRODUCTIVOS DE
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FABRICACION MECANICA.

1. Estilos de mando.
2. - Direccién y/o liderazgo:
3. * Estilos de direccion.
4. * Teorias, enfoques del liderazgo.
5. * La teoria del liderazgo situacional de Paul Hersay.
6. Direccién y dinamizacién de equipos y reuniones de trabajo:
7. - Etapas de una reunion.
8. - Tipos de reuniones.
9. - Técnicas de dinamica y direccién de grupos.
10. - Tipologia de los participantes.
11. - Preparacién de una reunién.
12. - Desarrollo de la reunion.
13. - Los problemas de las reuniones.
14. La negociacién en el entorno laboral:
15. - Concepto de negociacién y elementos.
16. - Estrategias de negociacién.
17. - Estilos de influencia.
18. Gestion de competencias: elaboraciéon del perfil de competencias, proceso de adquisicion,

desarrollo, activacion e inhibicién de competencias.

19. La motivacion en el entorno laboral:

20. - Definicién de la motivacion.

21. - Principales teorias de motivacién.

22. - Diagnéstico de factores motivacionales.

23. - Diferentes formas de motivacién de las personas.

24. Solucién de problemas y toma de decisiones:

25. - Resolucién de situaciones conflictivas originadas como consecuencia de las relaciones en el
entorno de trabajo.

26. - Proceso para la resolucion de problemas.

27. - Factores que influyen en una decisién.

28. - Métodos mas usuales para la toma de decisiones en grupo.

29. - Fases en la toma de decisiones.

UNIDAD DIDACTICA 2. COMUNICACION EN PROCESOS PRODUCTIVOS DE FABRICACION
MECANICA.

1. La produccién de documentos que asignan tareas a los miembros de un equipo.
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La comunicacién oral de instrucciones para la consecuciéon de unos objetivos.
Tipos de comunicacion.

Etapas de un proceso de comunicacioén:

- Emisores, transmisores.

- Canales, mensajes.

- Receptores, decodificadores.

- Feedback.

Las redes de comunicacién, canales y medios.

Dificultades/barreras que dificultan la comunicacién.

. Recursos para manipular los datos de la percepcion.

. La comunicacién generadora de comportamiento.

. El control de la informacién. La informacién como funcién de direccion.

© 00N U AR

e SR SR
w NP O

UNIDAD FORMATIVA 2. CONTROL Y SUPERVISION EN LOS PROCESOS DE PRODUCCION Y
MANTENIMIENTO MECANICO

UNIDAD DIDACTICA 1. SUPERVISION Y CONTROL DE PROCESOS PRODUCTIVOS DE
FABRICACION MECANICA.

1. Andlisis de documentacién de los procesos productivos.

Planificacién de las operaciones: asignar tareas y responsabilidades, elaborar planes de
mantenimiento, etc.

Supervisidn y control de procesos productivos:

- Técnicas para el control de la produccién.

- Incidencias de tipo cuantitativo.

- Ineficiencias que producen desviaciones en los tiempos.

- Repercusién de las desviaciones en los plazos de entrega y en los costes.

- Resolucién directa de contingencias.

- Propuestas de solucién en el caso de ineficiencias en el aprovisionamiento, proceso, puesta a
punto de los medios, recursos humanos o del propio programa.

10. Utilizacién de herramientas informaticas de gestién de recursos (humanos y de produccién).

N
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UNIDAD DIDACTICA 2. APROVISIONAMIENTO DE MATERIALES DE PRODUCCION.

1. Control de existencias.

2. Gestidn de aprovisionamiento exterior: materias primas, productos terminales,
subcontrataciones.

3. Seguimiento de aprovisionamientos.
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UNIDAD DIDACTICA 3. MANTENIMIENTO EN PROCESOS PRODUCTIVOS DE FABRICACION
MECANICA.

1.

Uik WN

Tipos de mantenimiento (correctivo, preventivo, predictivo). Mantenimiento basado en la
fiabilidad.

Planes de mantenimiento:

- Fichas de mantenimiento.

- Programas informaticos de gestién y control del mantenimiento.

Propuestas de solucién en el caso de fallos en la produccién por averia de maquina, herramienta
defectuosa, pardmetros incorrectos, etc.

Repercusion de la deficiente preparacién o mantenimiento de maquinas e instalaciones en la
calidad, costes, rendimiento, plazos de entrega.

UNIDAD FORMATIVA 3. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y PROTECCION DEL MEDIO
AMBIENTE EN PROCESOS DE FABRICACION MECANICA

UNIDAD DIDACTICA 1. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN PROCESOS PRODUCTIVOS
DE FABRICACION MECANICA.

=
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Factores de riesgo.

Riesgos mas comunes.

Medidas de prevencién y proteccién.

Técnicas generales de prevencidn/proteccién.

Analisis, evaluacién y propuesta de actuaciones.

Andlisis de accidentes.

Causas de accidentes.

Prioridades y secuencias de actuacion en caso de accidentes.

Medidas correctivas.

Analisis de normativa vigente aplicada a la supervisidon de procesos de fabricacién.

UNIDAD DIDACTICA 2. PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE EN PROCESOS PRODUCTIVOS DE
FABRICACION MECANICA.

1.
2.
3.

Gestion medioambiental.

Tratamiento de residuos.

Anélisis de normativa vigente aplicada a la supervisidon de procesos de fabricaciéon. Actuaciones
para minimizar/eliminar agresiones medioambientales.
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