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FMEC0108 FABRICACION Y MONTAJE DE INSTALACIONES DE TUBERIA INDUSTRIAL

500,00 € - 650,00 €

En el &mbito de la fabricacién mecdanica y construcciéon metdlica en particular, es muy
importante proceder de forma correcta en la realizacion operaciones de elaboraciéon, ensamble
y montaje de tuberias, accesorios y elementos incorporados, asi como operaciones basicas de
unién, siguiendo los procedimientos establecidos, interpretando planos y documentacién
técnica, atendiendo y respetando en todo momento las normas de calidad, medio ambiente y
prevencion de riesgos laborales. Asi, con el presente curso se pretende aportar los
conocimientos necesarios para el trazado, mecanizado, conformado, armado y montaje de
tuberias.

Categorias: Certificados de Profesionalidad, Certificados de Profesionalidad Online, Fabricacién Mecdanica

INFORMACION
Duracion 530 h
Modalidad Online
Docencia TUTOR PERSONAL
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Practicas GESTION DE PRACTICAS EN EMPRESAS
Método de pago FINANCIACION SIN INTERESES

Centro de empleo AGENCIA DE COLOCACION

Formacion acreditada CENTRO ACREDITADO POR EL SEPE
Precio Particular, Empresa

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

1. MODULO 1. MF1142_2 TRAZADO Y MECANIZADO DE TUBERIA

UNIDAD FORMATIVA 1. UF0494 INTERPRETACION DE PLANOS EN LA FABRICACION DE
TUBERIAS

UNIDAD DIDACTICA 1. GEOMETRIA APLICADA AL TRAZADO DE TUBERIAS.

Definicién de rectas, angulos, tridngulos, cuadrilateros y curvas cerradas planas.
Rectas perpendiculares, oblicuas y paralelas.
Tridngulos:

- Valor de los angulos (Teorema de Pitagoras).
Cuadrilateros.

La circunferencia:

- Rectas o segmentos relacionados.

- Divisién de la circunferencia.

- Longitud de su desarrollo.

Espirales: aplicacién de las mismas.

. Ovalo, aovada, elipse.

. La pardbola: su aplicacién en tuberias.
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UNIDAD DIDACTICA 2. SISTEMAS DE REPRESENTACION GRAFICA EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DE TUBERIAS.

1. Relacidén entre las vistas de un objeto.
2. Vistas posibles y vistas necesarias y suficientes.
3. Vistas mds utilizadas en planos de tuberia.
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4. Croquizado de las piezas.

. Clasificacién de los sistemas de representacién de vistas.

6. Sistemas de representacién de vistas ortogonales (europeo y americano) isométricos y
esquematicos.

9]

UNIDAD DIDACTICA 3. NORMATIVA Y SIMBOLOGIA EMPLEADA EN PLANOS DE FABRICACION
DE TUBERIAS.

Tipos de lineas empleadas en los planos.
Representacién de cortes, secciones y detalles.
El acotado en el dibujo:

- Normas de acotado.

- Acotacién en los planos ortogonal e isométrico.
Simbologias empleadas en los planos:

- Simbolos de soldadura mas usuales.

NouswNE

UNIDAD DIDACTICA 4. INTERPRETACION DE PLANOS DE ELABORACION DE TUBERIAS.

1. Representacion grafica de perfiles y medidas de la seccién de los mismos.

2. Representaciéon grafica de bridas, diafragmas, derivaciones, conexiones, juntas de expansién,
tubos de dilatacion y llaves de paso en el sistema ortogonal.

3. Representacion grafica de soportes utilizados en tuberia.

Representacién de taladros, pasantes y roscados.

Diferencias, equivalencias y representacion de los tipos de roscas mas empleadas: métrica,

whitworth y gas.

Calculo de abrazaderas y zunchos.

La escala en los planos.

Uso del escalimetro.

Estudio de planos de conjunto.

10. Significado y utilizacién del diametro nominal:

11. - Didmetros nominales de tuberia DIN.

12. - Equivalencia entre el didmetro nominal en pulgadas y en milimetros.

13. Documentacidn técnica en la fabricaciéon de tuberias.

14. Especificaciones para el control de calidad.

15. Tolerancias.

16. Caracteristicas a controlar.

17. Utiles de medida y comprobacién: pautas de control.

v
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UNIDAD FORMATIVA 2. UF0495 TRAZADO DE DESARROLLO EN TUBERIAS

UNIDAD DIDACTICA 1. UTILES Y HERRAMIENTAS PARA EL TRAZADO DE TUBERIAS.

1.
2.
3.

Utiles de dibujo y de trazado.
Construccion de plantillas y Gtiles de trazado.
Marcas para la identificacién de elementos.

UNIDAD DIDACTICA 2. TRAZADO DE DESARROLLOS DE FORMAS GEOMETRICAS E
INTERSECCIONES DE TUBOS.

e el
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Trazado de angulos, triangulos y cuadrilateros.

Trazado de figuras planas determinadas por planos o croquis.

Generatrices en cilindros y conos:

- Eje de simetria.

Desarrollo de superficies cilindricas:

- Cilindro seccionado por un plano oblicuo.

Trazado y desarrollo de codos cilindricos de una, dos, tres o0 mas secciones.
Trazado y desarrollo de injertos de igual y distinto didmetro:

- Casos posibles.

Desarrollo de reducciones concéntricas y excéntricas.

. Sistemas de trazado:

. - Por paralelas.

. - Radial.

. - Por triangulacién.

. Tipos y utilizaciéon de reducciones en tuberia.

UNIDAD DIDACTICA 3. MATERIALES EMPLEADOS EN TUBERIA INDUSTRIAL.

1
2
3
4
5
6

Tipos de materiales empleados en la fabricaciéon de tubos:
- Caracteristicas, manipulacién y comportamiento.

Tubos normalizados:

- Gamas de didametros y espesores de pared.

- Diametro nominal.

- Formas comerciales.

UNIDAD DIDACTICA 4. MEDICIONES EN EL TRAZADO DE TUBERIA INDUSTRIAL.

1.

Control dimensional.
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3
4

. Tolerancias.
. Causas de deformaciones y procedimientos de correccidn.
. Seqguridad en el manejo y mantenimiento de las herramientas de dibujo y trazado.

UNIDAD FORMATIVA 3. UF0496 CORTE Y MECANIZADO DE TUBERIAS

UNIDAD DIDACTICA 1. CORTE DE TUBERIAS.
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Seguridad en el corte de tuberias:

- Proteccion y riesgos.

Oxicorte. Equipo de oxicorte:

- Caracteristicas, descripcion de los componentes e instalacion.

- Manejo y ajuste de parametros.

Arcoplasma. Equipo de arco plasma:

- Caracteristicas, descripcion de los componentes e instalacion.

- Manejo y ajuste de parametros.

Corte mecanico:

- Tronzadora.

. - Cizalla.

. - Tipos, caracteristicas, funcionamiento y utilizacién.

. Velocidades de corte en relacién con el material y el espesor de las piezas.
. Técnicas de corte con los equipos de oxicorte y arcoplasma.

. Defectologia asociada a los procesos de corte.

. Variables a tener en cuenta en los procesos de oxicorte y arcoplasma.
. Seqguridad en el oxicorte:

. - Proteccién y riesgos.

. Seguridad en el arcoplasma:

. - Proteccién y riesgos.

UNIDAD DIDACTICA 2. MECANIZADO DE TUBERIAS.

1
2
3
4
5
6
7

. Operaciones de mecanizado para tuberia industrial:
. - Biselado.

. - Extrusionado.

. - Abocardado.

. - Roscado.

. - Taladrado.

. - Corte mecanico.
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8. - Refrentado, etc.
9. Utiles, maquinaria y equipos empleados en el mecanizado de tuberia. Funcionamiento,
caracteristicas y mantenimiento preventivo.
10. Manejo y ajuste de parametros.
11. Técnicas operativas utilizadas en los procesos de mecanizacion.
12. Defectos y subsanacion de errores aparecidos durante el mecanizado de tuberia.
13. Técnicas y elementos de proteccién. Evaluacién de riesgos.
14. Gestion medioambiental. Tratamiento de residuos.
15. Aspectos legislativos y normativos.

UNIDAD DIDACTICA 3. NORMAS DE CALIDAD EN EL CORTE Y MECANIZADO DE TUBERIA
INDUSTRIAL.

Especificaciones para el control de calidad:

- Tolerancias, caracteristicas a controlar.

- Criterios de aceptacion.

Utiles de medida y comprobacion:

- Pautas de control.

Control dimensional del producto final.

. Comprobacion del ajuste a las tolerancias marcadas.

NoOU A WwN R

UNIDAD DIDACTICA 4. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES.

1. Normas de seguridad y salud laboral aplicables a los diferentes procesos de corte y mecanizado
de tuberias:

- Tipos de riesgos inherentes al trabajo.

- Métodos de proteccién y prevencion.

- Utiles personales de proteccion.

- Primeros auxilios.

Normativa medioambiental aplicable.

MODULO 2. MF1144 2 MONTAJE DE TUBERIAS

NoukWwN

UNIDAD FORMATIVA 1. UF0499 ORGANIZACION Y DESARROLLO DEL MONTAJE DE TUBERIAS
UNIDAD DIDACTICA 1. PLANOS DE DESPIECE PARA EL MONTAJE DE TUBERIAS.

1. Funcionalidad del conjunto.
2. Simbologia y caracteristicas técnicas.
3. Planos de despiece:
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- Posicion relativa de los elementos incluidos en los planos.
Vistas, secciones y detalles segun el tipo de montaje.
Planos de conjunto:

- Orden de montaje.

- Secuencia mas idénea.

Elaboracién de croquis por tramos de tuberia.

© 0 N o El

UNIDAD DIDACTICA 2. DESARROLLOS DE PLANTILLAS E INTERSECCIONES DE TUBERIAS.

Marcas para la identificacién de elementos.

Técnicas de elaboracién de plantillas:

- Plantillas para curvas no normalizadas.

- Trazado de plantillas.

- Refuerzos, espesores y materiales en la construcciéon de plantillas.
- Cortar plantillas.

Desarrollo de superficies cilindricas.

Trazado de codos cilindricos.

Trazado y desarrollo de injertos de igual y distinto didmetro.
Desarrollo de reducciones concéntricas y excéntricas.

©CooNOUL AWM
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UNIDAD DIDACTICA 3. PROCESOS DE MONTAJE DE TUBERIA.

1. Fases del proceso de montaje de tuberia:
2. - Secuencias de montaje.
3. Materiales empleados en la fabricacién de tuberias:
4. - Tipos y caracteristicas.
5. - Resistencia.
6. - Manipulacién.
7. - Precauciones a tener en cuenta.
8. Tubos normalizados.
9. Gamas de didmetros y espesores de pared.
10. Codos, Ts y reducciones normalizados.
11. Tipos de bridas.
12. - Utilizacién de las mismas.
13. Equipos, maquinas y herramientas utilizadas en el montaje de tuberia.
14. Mantenimiento preventivo de los equipos.
15. Accesorios, valvulas o pequefios equipos necesarios para el montaje.
16. - Tipos, caracteristicas y aplicacion.
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17. Necesidades de andamiaje.

18.
19.

Técnicas y elementos de proteccién. Evaluacién de riesgos.
Gestion medioambiental.

UNIDAD FORMATIVA 2. UF0500 MONTAJE DE SOPORTES Y ENSAMBLAJE DE TUBERIAS

UNIDAD DIDACTICA 1. MONTAJE DE SOPORTES DE TUBERIAS.

® N U A WNE

Técnicas de armado de tramos de tuberia por soldadura y atornillado.
Técnicas de montaje de accesorios.

Alineacién y nivelaciéon de tramos de tuberias.

- Utiles y herramientas.

Equipos y herramientas empleados en el montaje de tuberias.

Tipos de soportes y sujecién de tuberias.

Montaje de andamios.

Elevacion de tramos de tuberia.

UNIDAD DIDACTICA 2. FIJACION DE TUBERIAS.

ouewWwNE
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8.
9.

Fijacion de tramos o tubos para su elevacién.

Elementos de fijacién y elevacién de tubos

Construccioén y fijacidon de soportes para tuberias.

Montaje de tramos de tuberia en altura debidamente alineados y nivelados.

Fijacion de tuberias mediante puntos de soldadura.

Fijacion de tuberias mediante tornillos, previa colocacién de juntas, valvulas y demas
accesorios.

Elementos de fijaciéon y unién de tuberias.

Técnicas y elementos de proteccién. Evaluacién de riesgos.

Aspectos legislativos y normativos

UNIDAD DIDACTICA 3. DILATACION TERMICA EN INSTALACIONES DE TUBERIA INDUSTRIAL.

1.
2.

Causas y efectos.
Sistemas de correccion.

UNIDAD DIDACTICA 4. NORMAS DE CALIDAD EN EL MONTAJE DE SOPORTES Y ENSAMBLAJE
DE TUBERIA INDUSTRIAL.

1.

Especificaciones para el control de calidad:
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- Tolerancias, control dimensional, caracteristicas a controlar.
- Criterios de aceptacion.

Utiles de medida y comprobacion:

- Pautas de control.

Control dimensional del producto final.

Comprobacién del ajuste a las tolerancias marcadas.

UNIDAD DIDACTICA 5. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES.

1

2
3
4
5
6

. Normas de seguridad y salud laboral aplicables a los diferentes procesos de montaje y
ensamblaje de tuberias:

. - Tipos de riesgos inherentes al trabajo.

. - Métodos de proteccién y prevencion.

. - Utiles personales de proteccion.

. - Primeros auxilios.

. Normativa medioambiental aplicable.

UNIDAD FORMATIVA 3. UF0501 SOLDADURA EN MONTAJE DE TUBERIAS

UNIDAD DIDACTICA 1. TECNOLOGIA DE LA SOLDADURA.

1.
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Soldabilidad de los aceros al carbono, aceros inoxidables austeniticos, cobres, latones y
plasticos.

Normas sobre procesos de soldeo.

Tipos de junta y posiciones de soldadura.

Normas sobre preparacién, separacion y nivelacidon de bordes.

Secuencias y métodos operativos segun tipo de junta y disposiciéon de la estructura.
Técnica de punteo de tuberias.

Defectos de la soldadura:

- Causas y correcciones.

Dilataciones, contracciones, deformaciones y tensiones producidas en la soldadura de tuberia.
Seguridad en los procesos de soldadura: riesgos, medidas y equipos de proteccion.

UNIDAD DIDACTICA 2. SOLDEO EN EL MONTAJE DE TUBERIA INDUSTRIAL.
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Soldeo por electrodo.

Equipo de soldadura eléctrica:

- Caracteristicas, descripcion de los componentes e instalacion.
- Manejo y ajuste de parametros.
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10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
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Soldeo semiautomatico (MIG-MAG):

- Equipo de soldadura semiautomatica.

- Caracteristicas, descripcion de los componentes e instalacion.
- Manejo y ajuste de parametros.

Soldeo por capilaridad:

- Caracteristicas, descripcion de los componentes e instalacion.
- Manejo y ajuste de parametros.

Soldeo por resistencia por esparragos:

- Caracteristicas, aplicacién, descripcién de los componentes e instalacién.
- Manejo y ajuste de parametros.

Soldeo de plasticos:

- Caracteristicas y equipos.

- Uso de los equipos.

Unidén con adhesivos.

Mantenimiento preventivo de los equipos de soldadura.

UNIDAD DIDACTICA 3. PRUEBAS ESTRUCTURALES Y DE ESTANQUEIDAD EN INSTALACIONES
DE TUBERIA INDUSTRIAL.

CoOoNOUREWNRE
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Pruebas de estanqueidad.

- Tipos, caracteristicas y aplicaciones.

- Maquinas, equipos y herramientas.

- Control de parametros.

Pruebas estructurales.

- Tipos, caracteristicas y aplicaciones.

- Maquinas, equipos y herramientas.

- Control de parametros.

Procedimientos de actuacién para realizar las pruebas de resistencia y estanqueidad.
Medidas de seguridad a aplicar durante el desarrollo de las pruebas.

. Normativa aplicable.

. Control de calidad.

. Utiles de medida y comprobacién.

. Boletin de informe sobre el resultado de las pruebas.

. Técnicas y elementos de proteccién. Evaluacién de riesgos.
. Gestidn medioambiental. Tratamiento de residuos.
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UNIDAD DIDACTICA 4. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES.

1.

NoukWwN

Normas de seguridad y salud laboral aplicables a los diferentes procesos de soldadura de
tuberias:

- Tipos de riesgos inherentes al trabajo.

- Métodos de proteccién y prevencion.

- Utiles personales de proteccion.

- Primeros auxilios.

Normativa medioambiental aplicable.

MODULO 3. MF1143 2 CONFORMADO Y ARMADO DE TUBERIAS

UNIDAD FORMATIVA 1. UF0494 INTERPRETACION DE PLANOS EN LA FABRICACION DE
TUBERIAS

UNIDAD DIDACTICA 1. GEOMETRIA APLICADA AL TRAZADO DE TUBERIAS.

= o
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Definicién de rectas, angulos, tridngulos, cuadriladteros y curvas cerradas planas.
Rectas perpendiculares, oblicuas y paralelas.

Tridngulos:

- Valor de los dangulos (Teorema de Pitagoras).

Cuadrilateros.

La circunferencia:

- Rectas o segmentos relacionados.

- Divisién de la circunferencia.

- Longitud de su desarrollo.

Espirales: aplicacién de las mismas.

. Ovalo, aovada, elipse.
. La pardbola: su aplicacién en tuberias.

UNIDAD DIDACTICA 2. SISTEMAS DE REPRESENTACION GRAFICA EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DE TUBERIAS.

o ueEWwNE

Relacién entre las vistas de un objeto.

Vistas posibles y vistas necesarias y suficientes.

Vistas mas utilizadas en planos de tuberia.

Croquizado de las piezas.

Clasificacion de los sistemas de representacion de vistas.

Sistemas de representacién de vistas ortogonales (europeo y americano) isométricos y
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esquematicos.

UNIDAD DIDACTICA 3. NORMATIVA Y SIMBOLOGIA EMPLEADA EN PLANOS DE FABRICACION
DE TUBERIAS.

Tipos de lineas empleadas en los planos.
Representacién de cortes, secciones y detalles.
El acotado en el dibujo:

- Normas de acotado.

- Acotacién en los planos ortogonal e isométrico.
Simbologias empleadas en los planos:

- Simbolos de soldadura mas usuales.

NouswNE

UNIDAD DIDACTICA 4. INTERPRETACION DE PLANOS DE ELABORACION DE TUBERIAS.

1. Representacion grafica de perfiles y medidas de la seccién de los mismos.

2. Representaciéon grafica de bridas, diafragmas, derivaciones, conexiones, juntas de expansién,
tubos de dilatacion y llaves de paso en el sistema ortogonal.

3. Representacion grafica de soportes utilizados en tuberia.

Representacién de taladros, pasantes y roscados.

5. Diferencias, equivalencias y representacion de los tipos de roscas mas empleadas: métrica,

whitworth y gas.

Calculo de abrazaderas y zunchos.

La escala en los planos.

Uso del escalimetro.

Estudio de planos de conjunto.

10. Significado y utilizaciéon del diametro nominal:

11. - Didmetros nominales de tuberia DIN.

12. - Equivalencia entre el didmetro nominal en pulgadas y en milimetros.

13. Documentacidn técnica en la fabricaciéon de tuberias.

14. Especificaciones para el control de calidad.

15. Tolerancias.

16. Caracteristicas a controlar.

17. Utiles de medida y comprobacién: pautas de control.

-
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UNIDAD FORMATIVA 2. UF0497 CONFORMADO Y CURVADO EN LA FABRICACION DE
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TUBERIA

UNIDAD DIDACTICA 1. COMPORTAMIENTO DE LOS MATERIALES EMPLEADOS EN LA
FABRICACION DE TUBERIAS.

ou e WwNE

Especificaciones técnicas de los materiales empleados en la fabricacién de tuberias.
Tuberias:

- Caracteristicas especificas segun espesores.

- Pruebas de resistencia.

- Especificaciones para su manipulacién

Materiales auxiliares.

UNIDAD DIDACTICA 2. CONFORMADO Y CURVADO DE TUBERIA.

CoOoNOUREWNRE
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Operaciones de conformado y curvado de tuberia industrial:

- Conformado y curvado en frio y en caliente.

Utiles, maquinaria y equipos empleados en el conformado y curvado de tuberia:
- Caracteristicas y funcionamiento.

- Manejo y ajuste de parametros.

Mantenimiento preventivo de mdaquinas y equipos de conformado y curvado.
Técnicas operativas utilizadas en los procesos de conformado y curvado.
Deformaciones producidas por la aplicacién de calor:

- Causas y procedimientos de correccion.

Seguridad en los procesos de conformado y curvado de tuberia:

. - Riesgos y medidas de proteccién a tener en cuenta.
. Gestion medioambiental.
. Tratamiento de residuos.

UNIDAD DIDACTICA 3. NORMAS DE CALIDAD EN EL CONFORMADO Y CURVADO DE TUBERIA
INDUSTRIAL.

NouswNE

Especificaciones para el control de calidad:

- Tolerancias, caracteristicas a controlar.

- Criterios de aceptacion.

Utiles de medida y comprobacion:

- Pautas de control.

Control dimensional del producto final.
Comprobacién del ajuste a las tolerancias marcadas.
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UNIDAD DIDACTICA 4. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES.

1. Normas de seguridad y salud laboral aplicables a los diferentes procesos de conformado y
curvado de tuberias:

2. - Tipos de riesgos inherentes al trabajo.

3. - Métodos de proteccién y prevencién.

4. - Utiles personales de proteccién.

5. - Primeros auxilios.

6. Normativa medioambiental aplicable.

UNIDAD FORMATIVA 3. UF0498 ARMADO DE TUBERIAS
UNIDAD DIDACTICA 1. ARMADO DE TUBERIAS.

Técnicas de atornillado de tuberias:

- Caracteristicas y utilizacién.

Técnicas de soldadura de tuberia:

- Caracteristicas y utilizacién.

Accesorios y medios auxiliares:

- Tipos, caracteristicas, montaje e instalacién.

ouewWwNE

UNIDAD DIDACTICA 2. SOLDADURA DE TUBERIAS.

1. Conocimientos bésicos de electricidad y su aplicacién a la soldadura.
2. Soldabilidad de los aceros al carbono.
3. Normas sobre procesos de soldeo.
4. Tipos de junta y posiciones de soldadura.
5. Normas sobre preparacién, separacion y nivelacidon de bordes.
6. Secuencias y métodos operativos segun tipo de junta y disposicién de la estructura.
7. Técnica de punteo de tuberias.
8. Defectos de la soldadura:
9. - Causas y correcciones.
10. Dilataciones, contracciones, deformaciones y tensiones producidas en la soldadura de tuberia.
11. Soldeo eléctrico: equipo de soldadura eléctrica:
12. - Caracteristicas, descripcién de los componentes e instalacién.
13. - Manejo y ajuste de parametros.
14. Soldeo semiautomatico:
15. - Equipo de soldadura semiautomatica, caracteristicas, descripcion de los componentes e
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instalacion.

. - Manejo y ajuste de pardmetros.
17. Soldeo oxigas:
18. - Equipo de soldadura oxigas.
19. - Caracteristicas, descripcion de los componentes e instalacién.
20. - Manejo y ajuste de pardmetros.
21. - Soldeo TIG:
22. - Equipo de soldadura TIG.
23. - Caracteristicas, descripciéon de los componentes e instalacién.
24. - Manejo y ajuste de parametros.
25. Mantenimiento preventivo de los equipos de soldadura.
26. Seguridad en los procesos de soldadura:
27. - Riesgos, medidas y equipos de proteccion.

UNIDAD DIDACTICA 3. TRATAMIENTOS APLICADOS A TUBERIAS.

Limpieza de tubos:
- Equipos, herramientas, productos y medios a utilizar, técnicas de operacion.
- Medidas y equipo de seguridad a utilizar.
Tratamientos superficiales.
Chorreado de tubos:
- Caracteristicas, descripciéon de los componentes de la instalacién, variables a controlar,
manejo del equipo y defectos.
7. - Sequridad en el chorreado y proteccién y riesgos.
8. Pintado manual y con pistola de tubos:
9. - Caracteristicas de los equipos a utilizar, manejo de los equipos y variables a controlar.
10. - Seguridad en el pintado.
11. - Técnicas y elementos de proteccién.
12. - Evaluacién de riesgos.
13. - Gestion medioambiental.
14. - Tratamiento de residuos.
15. - Aspectos legislativos y normativos.

ouewWwNE

UNIDAD DIDACTICA 4. NORMAS DE CALIDAD EN EL ARMADO DE TUBERIA INDUSTRIAL.

1. Especificaciones para el control de calidad:
2. - Tolerancias, caracteristicas a controlar.
3. - Criterios de aceptacion.
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4. Utiles de medida y comprobacién.
5. Comprobacidn del ajuste a las tolerancias marcadas.

UNIDAD DIDACTICA 5. PREVENCION DE RIESGOS LABORALES Y MEDIOAMBIENTALES.

1. Normas de seguridad y salud laboral aplicables a los diferentes procesos de armado de tuberias:
2. - Tipos de riesgos inherentes al trabajo.

3. - Métodos de proteccién y prevencién.

4. - Utiles personales de proteccién.

5. - Primeros auxilios.

6. Normativa medioambiental aplicable.

7. Gestion de residuos.
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